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2.8. Beton asfaltowy
Tablica
Wymagania wobec betonu asfaltowego do warstwy pocbudowy
Wyszczeg6lnienie skiadnikéw i wiasciwosci Mieszanka
o uziarnieniu
0 - 31,5 mm*/
Uziamienie mieszanki mineralnej:
- przechodzi przez oczko sita, % m/m
# 31,5 mm 100
# 25,0 mm 77 - 100
# 20,0 mm 64 - 86
# 16,0 mm 5315
# 12,8 mm 45 - 66
# 9,6 mm 38 - 59
# 6,3 mm 30 - 48
# 4,0 mm 23930
# 2,0 mm 17 - 30
(zawarto$¢ frakeji grysowej) (70 - 83)
# 0,85 mm 10 - 22 l
# 0,42 mm ="l -
# 0,18 mm 4-11
0,075 mm 3-6
Rodzaj i zawarto$¢ asfaltu w stosunku do D 70
masy mieszanki mineralno-asfaltoej**/, % 28-45
m/m
S U— -
Przestrzed niewypetniona, % v/v B _ 5,0-100
Wypelnienie lepiszczem przestrzeni miedzy 72,0

ziarnami zageszczone] mieszanki, Yo viv,

nie wiecej Niz

Modul sztywnosci wg metody pelzania pod 16,0
obciazeniem statycznym, 0,1 MPa, po 1 h,
+40°C, MPa, nie mniej niz

Stabilnoé¢ wg Marshalla w +60°C, kN, 11,0
nic mniej NiZ

Odksztalcenie wg Marshalla, mm 1,5-30

Stosunek stabilnoéci do odksztaicenia wg 3,0
metody Marshalla**/, kN/mm, nie mniej niz

Grubo$¢ warstwy**/, ¥**/, cm, nie mniej niz 9,0 8,0

WskaZnik zageszczenia, %, nie mniej niZ 98

%/ Prébka sporzadzona na materiale mineralnym odsianym przez sito # 25 mm.

=

*%/ Wiasciwosci zalecane.
*+%*/ Grubo$¢ minimalna warstwy podbudowy zalecana ze wzgledéw technologicznych a nie

konstrukcyjnych. Catkowita grubosé podbudowy musi wynikaé z wymaganej no$nosci

konstrukcji nawierzchni.
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3. SPRZET

Do wykonania podbudowy z mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowac sprzet okreslony w rozdziatach Specyfi-
kacji, dotyczgcych wykonania warstwy podbudowy zasadnicze;.
Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie or-
ganizaciji robét, zaakceptowanym przez Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych zostang przez
Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
Do wykonania robét zwiazanych z wykonaniem warstwy podbudowy zasadniczej z mieszanki mineralno-bitumicznej nale-
zy stosowac:

- samochody wywrotki o tadownosci 10,16,25 Mg

- samochody cysterny do przewozu materiatéw sypkich,

- samochody cysterny do przewozu lepiszcza,

- wytwémia mas bitumicznych o wydajnosci min. 50Mg/h,

- uktadarka mas bitumicznych,

- maszyny do zageszczania podtoza:

- walce gtadkie, stalowe, statyczne,

- walce ogumione, cigzkie,

- walce mieszane typu K-12,

- szczotki mechaniczne ,

- samochody beczkowozy,

- sprezarki,

- skrapiarki

Sprzet uzyty do wykonania warstwy podbudowy zasadniczej z mieszanki mineralno-bitumicznej musi by¢ zaakceptowany
przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Transport poszczegdlinych asortymentéw materiatdw powinien odbywac sig¢ zgodnie z wymogami, zawartymi
w rozdziatach niniejszej specyfikaciji.

4.1. Transport mieszanki

Transport mieszanki powinien spetnia¢ nastepujgce warunki:
- do transportu mieszanki mozna uzywac wytgcznie tylko wywrotek,
- czas transportu nie moze przekraczac jednej godziny / okoto 30 km /,
- samochody powinny by¢ duzej tadownosci tj. min. 10 Mg,
- powierzchnie wewnetrzng skrzyni wywrotek przed zatadunkiem nalezy spryskac¢ w niezbednej ilosci $rod-
kiem zapobiegajacym przyklejaniu sie mieszaki, ;
- mieszanka musi by¢ przykryta plandekami w czasie transportu,
- skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspétpracy z uktadarkg w czasie roztadunku.

Zaleca sie stosowanie samochodéw - termoséw z podwéjnymi $ciankami skrzyni, wyposazonej w system grzewczy.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i innych parametréw technicznych.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wytwarzanie mieszanki

5.1.1._Wymagania ogdine.
5.1.1.1. Lokalizacja wytworni.

Wytwdrnia powinna by¢ zlokalizowana w poblizu prowadzonych robét, nie dalej niz 30 km od miejsca wbudowania, co po-
zwala na przetransportowanie w ciggu maksimum jednej godziny. Otaczarnia nie moze zaktécaé¢ warunkéw ochrony éro-
dowiska tj. powodowac zapylenia terenu, zanieczyszczac wod i wywotywac hatas Srodowiska powyzej dopuszczalnych
norm. Wykonawca musi posiadac¢ swiadectwo dopuszczenia wytwérni do ruchu przez inspekcje sanitamg i wtadze ochro-
ny Srodowiska.

5.1.1.2. Rodzaj wytwoémni

Wydajnos¢ wytworni musi zapewni¢ zapotrzebowanie na mieszanke. Wytwérnia o produkciji cyklicznej powinna mieé¢ wy-
dajnos¢ min. 50 Mg/h.

5.1.1.3. Warunki prowadzenia produkciji

Mieszanki mineralno-bitumiczne, wytwarzane i wbudowane na gorgco mozna produkowaé w sezonie od 15 kwietnia do
15 wrzesnia. Ewentualne przedtuzenie tego okresu moze nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez Inspektora w przypadku
stwierdzenia dobrych warunkéw pogodowych tj. temperatury ponad 10° C. Produkcja moze odbywac sie jedynie na pod-
stawie receptury laboratoryjnej, opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora.
Wykonawca musi posiadac na budowie wiasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora zleci¢ kontrole laboratoryjng nie-
zaleznemu laboratorium. Inspektor moze mie¢ wiasne laboratorium lub korzystac¢ z laboratorium Wykonawecy, uczestni-
czac w badaniach.

5.1.2._Warunki przystapienia do produkcii

5.1.2.1. Wymagania dla wytworni

Wytwornia musi posiadac petne wyposazenie, gwarantujgce wiasciwg jako$¢ wytwarzanej mieszanki. Przed przystapie-
niem do produkcji wszystkie zespoty i urzgdzenia otaczarki nalezy komisyjnie sprawdzi¢, co powinno zostaé potwierdzone
w protokole podpisanym przez Wykonawceg i Inspektora. Czynnosci te nalezy cyklicznie powtarzaé
w odstepach tygodniowych. Kontrolg nalezy objg¢ nastepujace urzadzenia wytwérni:
dozator wstepny, gdzie muszg by¢ sprawne o wiasciwej czestotliwosci wibratory, odpowiednio ustawione
szczeliny dozujace, prawidtowo napigte taSmociagi;

- zbiomniki i kociot do lepiszcza, gdzie musi dziata¢ sprawny system grzewczy ze sprawng kontrolg temperatury
przy uzyciu legalizowanych termometrow; wagi, ktére musza posiadac aktualng legalizacje Urzedu Miar i Ja-
koéci; sita, ktore musza posiada¢ wymiary zgodne z zatwierdzong recepturg roboczg;

- kabing sterownia automatycznego, ktora musi by¢ sprawdzona przez producenta lub upowazniony dozér
techniczny, dopuszczajgcy jq do eksploatacii;

- mieszalnik sktadnikéw masy, ktéry musi zapewni¢ jednorodne wymieszanie wszystkich sktadnikow,

- sprawne mieszadta i by¢ szczelnym, aby nie dopuszczaé do wysypywania sie mieszanki na zewnatrz w czasie
mieszania;

- urzadzenia odpylajace pod wzgledem szczelnosci.

Nie dopuszcza sie do recznego sterowania produkcija !
Zaleca sig, aby otaczarka posiadata zasobnik do czasowego przechowywania gotowej mieszanki, co pozwala na zapew-

nienie ciggtosci produkcji i lepsze wykorzystanie Srodkéw transportowych. Wytwérnia powinna posiadaé¢ wage do wazenia
samochodow z mieszankg, co pozwala na doktadng kontrolg produkciji.
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5.2. Produkcja mieszanki

5.2 1. Zasady ogdlne

Produkcja mieszanki moze zostaé rozpoczeta na wniosek wykonawcy po wyrazeniu zgody przez Inspektora. Wykonawca
zobowigzany jest do opracowania harmonogramu pracy otaczarki, zapewniajacego ciggtosé produkgji

| ukladania mieszanki (recepty) ktory nastepnie po sprawdzeniu przez Inspektora zostaje zatwierdzony do stosowania.
Bez waznej, zatwierdzonej recepty laboratoryjnej Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkgji. Wykonawca ponosi catg
odpowiedzialnos¢ za jakos¢ produkcji.

522 Przygotowanie mieszanki

Roboczy skiad mieszanki opracowany jest na podstawie recepty laboratoryjnej i stuzy do zaprogramowania nawazania
poszczegolnych frakcji kruszywa ( zwykle trzech lub czterech ), oraz wypeiniacza i lepiszcza. Sktad mieszanki nalezy
umieéci¢ na tablicy w widocznym miejscu dla operatora i Inspektora. Kruszywo musi by¢ czyste i sypkie, podzielone na
frakcje, ktore z placow skiadowych dostarczane jest do dozatora wstepnego, a nastepnie kierowane do suszarki, skad
trafia na sita. Po przesianiu poszczegoine frakcje trafiajg na wage, ktéra automatycznie odwaza skiadniki zgodnie z
uprzednim zaprogramowaniem, nastepnie skierowane zostaja do mieszalnika. Lepiszcze wstepnie podgrzane W zbiorni-
kach podawane jest do kotia, gdzie osigga wymagang temperaturg, nastepnie po odwazeniu trafia do mieszalnika, gdzie
zostaje wymieszana Z mieszankg mineralna, skiadajaca sie z kruszywa i wypetniacza. Temperatury kruszywa i lepiszcza
musza byé écisle przestrzegane i powinny wynosi¢ W stopniach Celsjusza dla:

- asfaltu D 70 od 140 do 160, kruszywa 160-175, mieszanki 140-160,

Wypetniacz dostarczony jest z silosa do mieszalnika mechanicznego W temperaturze otoczenia. Zaleca sig¢ podgrzewa-
nie wypeiniacza do temperatury nie wyzszej niz 120°C. Suszenie kruszywa w suszarce moze zostac przyspieszone gdy
kruszywo skiadowane jest na placach zadaszonych, ostonigtych przed deszczem.

52 3. Dozowanie skiadnikow.

Dozowanie powinno odbywac sie przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie. Nie dopuszcza sie sterowania recznego
odwazania skiadnikéw. Dozowanie powinno odbywac si¢ Z nastepujacg doktadnoscig;

- dia kruszywa +/-2,5%
- dla wypelniacza  +/-1,0%
- dla lepiszcza +/- 0,3%

w stosunku do wagi zarobu.

52 4. Transport mieszanki.

Transport mieszanki powinien speiniac nastepujgce warunki:
- do transportu mieszanki mozna uzywac wylgcznie tylko wywrotek,
- czas transportu nie moze przekraczac jednej godziny /okoto 30 km./
- samochody powinny by¢ duzej fadownosci tj. min 10 Mg
- powierzchnig wewnetrzng skrzyni wywrotek przed zatadunkiem nalezy spryskac w niezbednej ilosci srodkiem za
pobiegajacym przyklejaniu si¢ mieszanki,
- mieszanka musi by¢ przykryta plandekami w czasie transportu,
- skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspotpracy Z uktadarka w czasie roztadunku.

5.3. Przygotowanie podioza
Ma zastosowanie dziat D-04.03.0. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych.
5.4. Wbudowanie mieszanki

5.4.1. Warunki ogolne.

Ukladanie mieszanki na warstwe podbudowy zasadniczej musi si¢ odbywat w sprzyjajacych warunkach atmosferycz-
nych tj. przy suchej i cieptej pogodzie w tem. powyzej 10°C. Ukladanie mieszanki na warstwy podbudowy i warstwe pro-
filowg moze by¢ wykonane w tem. powyzej 5°C za zgodq Inspektora. Zabrania sie ukladania mieszanek w czasie cig-
gtych opadow deszczu.

5.4.2. Uktadanie.

Przed przystapieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta. W przypadku ukfadania warstwy podbudowy
niwelete wyznacza si¢ przy uzyciu stalowej linki, po ktérej przesuwa sie czujnik urzadzenia sterujacego ukfadarka. Ukta-
darke nalezy podgrza¢ przed rozpoczeciem pracy. Uktadanie mieszanki musi odbywac sie w sposob ciagly, bez prze-
stoju, z jednostajng predkosécig w granicach 2 - 4 m/min. Uktadarka powinna by¢ stale zasilana w mieszanke tak, aby w
zasobniku zawsze znajdowata sie mieszanka.

Temperatura zageszczonej mieszanki powinna wynosi¢ przy asfalcie D 70 od 140°C do 115%C
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5.5. Zageszczanie mieszanki

5.5.1. Ogdlne zasady

Wskazanym jest zageszczanie w mozliwie wysokiej temperaturze. Jednak przy stosowaniu asfaltow parafinowych za-
geszczanie mieszanki zaleca sig rozpoczyna¢ przy temperaturze okoto 140°C, aby unikna¢ spekan, ktore mogg wynik-
na¢ przy wyzszych temperaturach.

5.5.2. Walce do zageszczania

Do zageszczenia mieszanek nalezy stosowaé nastepujgce walce:
- gfadkie, stalowe statyczne dwuwatowe lekkie i Srednie,
- gladkie, stalowe statyczne trzywatowe $rednie,
- gladkie, stalowe dwuwatowe wibracyjne lekkie,
- ogumione, ciezkie o regulowanym ci$nieniu w oponach w granicach 0.2 - 0.8 MPa,
- mieszane typu K-12 z przedniag osig gtadka stalowa wibracyjna i tylng ogumiona.

Wybor rodzaju walcéw do zageszczania zalezy od grubosci warstwy, wymaganego stopnia zageszczenia, rodzaju mie-
szanki, wielkosci produkcji otaczarki. Zaleca sie uzywanie zestawu walca gtadkiego, stalowego dwuwatowego z walcem
ogumionym oraz na wygtadzeniu walca dwuwatowego, sredniego.

5.5.3 Wyposazenie walcow.

Walce muszg by¢ wyposazone w:
- system zwilzania waléw przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejania sig¢ mieszanki,
- fartuchy osfonowe két walcdéw ogumionych w celu utrzymania ich temperatury,
- urzadzenia umozliwiajace regulacje cisnienia w oponach w czasie watowania,
- wskazniki wibracji - czestotliwosci drgan i sity wymuszajacej / dla walcow wibracyjnych /,
- balast umozliwiajacy zmiane obciazenia.

5.5.4. Zageszczanie mieszanki

Podstawowe zasady zageszczania:

- zageszczanie powinno odbywaé sie zgodnie z ustalonym schematem przejs¢ walca w zaleznosci od szerokosci
zageszczonego pasa roboczego, grubosci ukiadanej warstwy i rodzaju mieszanki,

- zageszczanie nalezy przeprowadzaé poczawszy od krawedzi ku srodkowi,

- najezdzaé na walowana warstwe kotem napedowym w celu unikniecia sfalowan nawierzchni,

- rozpoczaé watowanie walcem gladkim, a nastepnie ogumionym przy niskim ci$nieniu, podwyZzszajac je w miare
watowania,

- manewry walca nalezy przeprowadza¢ plynnie na odcinku juz zageszczonym,

- predko$é¢ przejazdu walca powinna by¢é jednostajna w granicach 2-4 km/h na poczatku i w granicach
4-6 km/h w dalszej fazy walowania,

- watowanie na odcinku tuku o jednostajnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi ku gorze,

- walce wibracyjne powinny mie¢ sprawne urzadzenia regulujace zakres stosowanej czgstotliwosci wibracji
33-35 Hz, a pierwsze przywatowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu walca stalowego statycznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jako$ci materiatow

Wykonawca odpowiedzialny za jako$¢ materiatow, prowadzi na swéj koszt kontrolg ilosciowa i jakosciowa ich dostaw.
Program tych badan powinien opracowaé w PZJ Wykonawca robét i uzgodni¢ z Inspektor. Badania laboratoryjne muszg
obejmowa¢ sprawdzenie podstawowych cech materialow, a czestotliwo$¢ ich wykonywania musi pozwoli¢ na uzyskanie
wiarygodnych wynikéw dla catosci zgromadzonych materiatow. Wyniki badan Wykonawca

przekazuje Inspektorowi do akceptacii.

W czasie roztadunku cysterny Wykonawca jest zobowiazany pobraé probke lepiszcza w ilosci 2 kg, do szczelnego, me-
talowego pojemnika i przekaza¢ Inspektorowi. W przypadku wystgpienia watpliwosci odnoénie jakosci tej dostawy wyniki
badania prébki Inzyniera sg miarodajne i przesadzajg o dalszym toku postepowania przewidzianego w PZJ.

6.2. Wymagania dla utozonej warstwy nawierzchni

6.2.1. Wymagania dotyczace zageszczenia utozonej warstwy

Wskaznik zageszczenia powinien wynosi¢ dla podbudowy 95 %

6.2.2. Wymagania dotyczace nierownosci

Nieréwnoséci warstwy podbudowy nie mogg przekraczac¢ wartosci 12 mm.
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5 2.3, Wymagania dotyczace gruboéci warstw podbudowy

Grubosé warstwy, nie powinna roznié sie od grubosci ustalonej w Dokumentacji Projektowej, wiecej niz £ 5 mm

6.2.4. Wymagania dotyczace szerokosci warstwy

Szerokosci warstwy, nie powinna réznié sie od szerokosci ustalonej w Dokumentacii Projektowej, wigcej niz: + 5cm.

6 4.5. | aboratoria kontrolne.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania peinego zakresu badan na budowie. Laboratorium Wykonawcy musi by¢
wyposazone W niezbedna aparature, umozliwiajaca przeprowadzenie badan kontrolnych, przewidzianych w STt

6.5. Badania mieszanek mineralno-bitumicznych.

6.5.1. Badania w czasie produkcii.

W czasie produkgji nalezy kontrolowac:
- sprawnos¢ urzadzen otaczarki i maszyn wspétpracujacych,
- temperature kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki min. co godzing.
_ skiad mieszanki minerainej przez wykonanie jej ekstrakgji.

Nalezy wykona¢ trzy wzorcowe probki w celu ustalenia:
- gestosci pozornej,
- stabilnoéci i odksztatcenia.

Stabilnos¢ i odksztatcenia sprawdza sig¢ wg BN-70/8931-09

6.5.2. Badania w czasie ukiadania podbudowy.

W czasie ukladania nalezy kontrolowac:
- doktad2noéé spryskiwania podioza emulsjg lub asfaltem uptynnionym pod wzgledem jednorodnoéci zuzycia
na 1m°,
- sprawno$c uktadarki pod wzgledem funkcjonowania ptyty wibracyjnej, grubosc i jednorodnosci ukfadanej
warstwy,
- prawidlowos¢ przebiegu procesu watowania, jego zgodnos¢ z przyjetymi zatozeniami w PZJ i zasadami
podanymi w pkt. 5614
- temperature zageszczonej mieszanki.
Temperature mieszanki nalezy bada¢ w sposob ciagty, poczawszy od chwili zatadowania do uktadarki, po jej roziozeniu i
w czasie watowania. Wyniki pomiaréw powinny zostaé zapisane w specjalnym zeszycie z podaniem lokalizacji i etapu
robot.
W czasie ukiadania warstwy nalezy kontrolowa¢ sposéb wykonania ziaczy podiuznych i poprzecznych, ktére nie mogg
powodowac nieréwnoséci, powinny by¢ cisle zwigzane i jednorodne z wykonywang warstwa.

6.6. Badania i pomiary wykonywanej warstwy podbudowy.

Badania i pomiary warstwy nalezy rozpocza¢ nastepnego dnia po jej wbudowaniu. Badania i pomiary prowadzi Wyko-
nawca z udziatem Inspektora.

6.6.1. Badania zageszczenia.

Wykonawca zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonanej warstwy podbudowy. Wykonuje sie to poprzez wy-

ciecie probki z gotowej warstwy po jej zageszczeniu i ostygnieciu. Wyciecie probki powinno nastgpi¢ w godzinach po-
rannych, kiedy warstwa nie jest nagrzana. Do wyciecia probek powinno sie uzywac mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina
cylindryczne probki w stanie nienaruszonym.

Nalezy pobra¢ losowo min. dwie probki z kazdej strony dojazdow.

5.6.2. Pomiar nieréwnosci i warstw podbudowy.

Pomiaru nieréwnosci w kierunku podiuznym dokonuije sie fatg o diugosci 4 m w odstepach co 10 m .
Pomiaru nieréwnoéci w kierunku poprzecznym dokonuije sie fatg o diugosci 4 m w odstepach co 10 m.

6.6.3. Pomiar grubosci warstw podbudowy.

Gruboéé warstw podbudowy musi by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa. Kontrole grubosci utozonej warstwy prze-
prowadza sie przy okazji wycinania probek w celu badania zageszczenia, w dwoch lub czterech miejscach dziennego
odcinka. Wybor miejsca powinien by¢ losowy i mie¢ miejsce w odleglosci okoto 1 m od krawedzi.

Dopuszcza sie tolerancje grubosci warstwy +/- 5 mm.
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6.6.4. Pomiar szerokosci warstw podbudowy.

Szerokos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa. Sprawdzenia szerokosci warstwy wykonuje sie
przez pomiar bezposredni, taSma mierniczg, co 10 m. prostopadie do osi drogi.

6.6.5. Kontrola zawartosci wolnej przestrzeni.

Nalezy dokonywac kontroli wolnej przestrzeni w zageszczonej podbudowie na prébkach wycigtych z podbudowy zgodnie

z PN-67/S-04001.

6.6.6. Sprawdzenie rzednych niwelety warstw podbudowy

Niweleta warstw podbudowy musi by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa. Sprawdzenie rzednych niwelety warstw pod-
budowy nalezy wykonac za pomocg niwelatora na odcinkach ustalonych przez Inspektora.

6.6.7. Kontrola stanu zewnetrznego podbudowy

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego warstwy nalezy wykonac przez bezposrednie ogledziny. Po zakonczeniu uktadania
nalezy sprawdzi¢ wyglad warstwy podbudowy na catej diugos$ci zbudowanego odcinka.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodline zasady odbioru podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogéine. pkt.7
Jednostka obmiaru jest m? podbudowy o okreslonej grubosci i 1 Mg wytworzonej masy.

Obmiar kazdej warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie powinien by¢ dokonany na budowie.
Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchni nie wykazanych w Dokumentagc;ji
Projektowej, z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych na pismie przez Inspektora.

Nadmierna grubos$¢ lub nadmierna powierzchnia podbudowy w stosunku do Dokumentaciji Projektowej, wykonana bez pi-
semnego upowaznienia Inspektora, nie moze stanowic podstawy do roszczen o dodatkowg zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogélne. pkt. 8

W przypadku stwierdzenia odchylen Inspektor ustala zakres robot poprawkowych, nakazuje usunigcie wadliwie wykonanej
warstwy. Roboty poprawkowe lub usunigcie wadliwie wykonanej podbudowy dokonuje Wykonawca na swdj koszt

w terminie uzgodnionym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogdine pkt. 9.
Ptatnosé - za ilo$¢ m? utozonej i zageszczonej podbudowy zgodna z PT i oceng jakosci wykonanych robot.

Cena obejmuije:

Prace pomiarowe, sprawdzenie i ewentualng naprawe podbudowy, dostarczenie skiadnikow i wyprodukowanie mieszanki
na podstawie zatwierdzonej recepty, dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania, dostarczenie, ustawienie, rozebra-
nie i odwiezienie prowadnic i innych materiatéw i urzgdzen pomocniczych, roztozenie, wyprofilowanie i zageszczenie mie-

szanki, pielegnacje wykonanej warstwy, przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w ST, utrzyma-
nie nawierzchni w czasie robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B - 11112 Kruszywa mineraine. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
PN-B-11113 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

PN-87/S-02201

PN-89/B-06714/01
PN-78/B-06714/13
PN-78/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/17
PN-77/B-06714/18
PN-78/B-06714/19
BN-84/6774-02

PN-65/C-96170

Drogi samochodowe.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineraine.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineraine.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineraine.

Nawierzchnie drogowe

Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.

Podziat, nazwy i okre$lenie badan.

Oznaczanie zawartosci pytow minerainych.
Oznaczanie skfadu ziarnowego.

Oznaczanie ksztattu ziaren.

Oznaczanie wilgotnosci.

Oznaczanie nasigkliwosci.

Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednig

Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.
Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

Y ra
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PN-61/S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.
PN-74/S-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z betonu asfaltowego.
BN-74/8934-06 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z bitumicznych mas otaczanych na gorgco.

10.2. Inne dokumenty

_Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztatcenia trwate”. zeszyt 48 1BDiM Warsza-
wa 1995, wyd. I} uzupet.

BS 598, pt 110:1996 ,Badanie koleinowania”

Technologia rob6t w latach 1987-90. Wytyczne MK-CZDP wraz z zarzadzeniem GDDP, przedtuzajgcym okres obowig-
zywania wytycznych i wprowadzajgcym pewne uzupetnienia (pismo nr GDDP-11f -432/26/91 z 28.03.1991 1.
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D-05.03.05.33 WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO BA 0/20
D-05.03.05.42 WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO BA 0/20

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstwy wigzacej ( w. ) grub. 6 cm z betonu
asfaltowego BA 0/20 mm oraz warstwy $cieralnej ( $. ) grub. 5 cm z betonu asfaltowego BA 0/20 mm, o zwigkszonej od-
pornosci na odksztatcenia trwate.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji ro-
bét zwigzanych z:

BUDOWA DOJAZDOW DO REMONTOWANEGO MOSTU PRZEZ rz. SLUPIE w km 1 + 050
DROGI WOJEWODZKIEJ nr 39125 CHARNOWO — GALEZINOWO

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze wykonywania nawierzchni
z mieszanki mineralno — bitumicznej i obejmujg:

- utozenie warstwy wigzgcej grubosci 6 cm =
- utozenie warstwy Scieralnej grubosciS5cm =

1.4. Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa tamanego lub naturainego i wypetniacza kamiennego zestawiona
w odpowiednich proporcjach.

Mieszanka mineralno-
bitumiczna - mieszanka mineralna otoczona odpowiednig iloscig lepiszcza.

Beton asfaltowy - mieszanka mineraino asfaltowa o sktadnikach dobranych w odpowiednich proporcjach
( mieszanka mineralna sktadajaca si¢ wytacznie z kruszywa tamanego ) zaprojektowana
i wykonana wg PN-74/S-96022.

Warstwa Scieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.
Warstwa wigzaca - warstwa znajdujgca sie pomiedzy warstwa Scieraing, a podbudowsg zapewniajgca roztozenie

naprezen w nawierzchni i przekazanie ich na podbudowe.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci uktadana na istniejgcej nawierzchni w celu wyréwnania jej nie-
réwnosci w profilu podtuznym i poprzecznym.

Pozostate definicje i okreslenia przyjeto zgodnie z normami materiatowymi i czynnosciowymi oraz PN-87/8-02201.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace roboét

Ogélne wymagania dotyczgce robot podano w ST DM-00.00.00. pkt. 1.5. Wymagania ogdine

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST, Normami i
poleceniami Inspektora.
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2. MATERIALY
2.1. Rodzaje i wiasnosci materiatow

Do wykonania warstwy W. 1 S. z betonu aslaliowego nalezy stosowaé nastgpujgce materialy:

_asfalt drogowy rodzaju 50 wg PN-65/C-96170 ; dla kazdej dostawy ( cysterny ) wymagana jest deklaracja
zgodnosci z Polska Normg. Nie zezwala si¢ na micszanie asfaltéw z réznych rafinerii. Wymagania szczegd-
fowe podano w Tablicy 3.

~srodek adhezyjny posiadajacy Aprobatg Techniczng IBDIM i deklaracja zgodnosci. Minimalng ilos¢ wedlug
wskazaf producenta nalezy stosowaé zawsze- bez wzgledu na wynik badan: przyczepnosci asfaltu do kru-
SZywd.

—~maczka mineralna odpowiadajaca wymaganiom podanyim w Tablicy 2 ; dopuszcza sig stosowanie pylow z
ukladu odpylania w ilosci ( wagowo ) nie wickszej niz 11 1 w stosunku do wypelniacza podstawowego 4
wypelniacza wapicnnego z przemystu.

- kruszywo lamane wg PN-B-11112, spelniajgce wymagania szezepolowe podane w Tablicy 1. Wyrdznia sig
kruszywo granulowane we [rakcjach powyzej 2imm (grysy ) oraz piasck lamany — kruszywo o uziarnieniu
od 0 do 2 mm. :

— piasck naturalny wg PN-B-11113, spelniajqcy wymagania podane w Tablicy 1. Maksymalna zawartosc plat-
sku naturalnego w mieszance mineralnej nic moze przekraczac 15 % .

2.2. Kruszywo

Tablica 1. Wymagania dotyczgce kruszyw dla warstwy W. is.

Wymagania Grys Piasek
tamany /
naturalny

1. écieralnog¢ w bebnie Los Angeles wg PN-79/B-06714/42. po petnej liczbie obrotow, | 25 -

%, nie wiecej Niz ;

2. nasiakliwo$é wg PN-77/B-06714/18, %, nie wiecej niz 1.2 -

3. mrozoodpornos¢ wg PN-78/B-06714/20 i ew. arkusz 19, %, nie wigcej niz 2,0 -~—=

4. mrozoodporno$é¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej, wg PN-78/B-06714/19 10,0 S

5. wskaznik piaskowy wg BN-64/8931-04, %, nie mnigj niz ---- 65/65

6. sklad ziarnowy, metoda na mokro wg PN-91/B-06714/15,

6.1. zawartoéé ziaren mnicjszych niz 0,075 mm, %, nie wiecej niz 2,0 15,0/5,0

6.2. 7awartosé frakcji podstawowej, %, nie mniej niz 80 -

6.3. 7awarto$é podziarna, Y. nie wigeej niz 10 2

6.4. zawartoéé nadziarna, %, nie wiecej niz 10 10/10

7. zawartloéé zanieczyszcezen obeych wg PN-77/B-06714/12, % , nie wigcej niz 0,1 0,1/0,1

8. zawarloéé ziaren nicforemnych wg PN-78/B3-06714/16, %, nie wigcej niz 20 ——--

9. zawartoéé zanicczyszezen organicznych wg PN-78/B-06714/26, w poréwnaniu 7 barwa nie ciemniejsza

barwg wzorcowg

10. przyczepnos¢ asfaltu, % co najmnicj 95 ]

2.3. Dostawy kruszywa

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru dostaw oraz wykonywania z ustalong w
PZJ czestotliwoscig laboratoryjnych badan kontrolnych. Wyniki tych badan nalezy przekazywa¢ w okreslonym trybie In-
spektorowi. W umowie z dostawcg ( producentem ) oraz w PZJ nalezy jednoznacznie okresli¢ sposob postepowania

w przypadku dostawy materiatu niezgodnego z wymaganiami niniejszej ST.

Pochodzenie kruszywa i jego jako$¢ powinny by¢ wczesniej zaaprobowane przez Inspektora. Wykonawca powinien zapro-
ponowac zrodto dostaw kruszyw, oraz przedstawi¢ wyniki badan ich jakosci w ramach PZJ. Poszczegoine grupy, podgrupy
i asortymenty kruszyw powinny pochodzi¢ z jednego zrodta. Wielkos¢ i czestotliwos¢ dostaw powinna zapewni¢ mozliwosc
zgromadzenia na skfadowiskach, uprzednio uzgodnionych z Inspektorem, zapasow rownych:
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- 50 % potrzebnych materiatow

- 15-dniowej produkcji wytworni - w trakcie robot
Transport i sktadowanie kruszywa powinny odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszyw lub jego frakcjami. Powierzchnia sktadowisk powinna zapewni¢ mozliwosé
zgromadzenia na sktadowiskach co najmniej wyzej podanych ilosci materiatow.
Na sktadowiskach powinny by¢ wyznaczone drogi o parametrach zapewniajacych swobodny przejazd tadowarek i Srodkow
transportu. Kruszywa nalezy sktadowac oddzielnie wedtug przewidzianych w receptach asortymentdw i frakcji, oraz
w zasiekach uniemozliwiajacych wymieszanie si¢ sgsiednich pryzm.
Zaleca sie, by frakcje drobne ( ponizej 4 mm ) byty chronione przed opadami plandekami lub przez zadaszenie.
Podtoze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione, tak by nie dopuscic do zanieczyszczenia kruszywa
w trakcie sktadowania. Warunki sktadowania oraz lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska powinny by¢ wczesniej

uzgodnione z inspektorem.

2.4. Wypelniacz

2.41. Wymagania dla wypetniacza

Do mieszanek mineralno - bitumicznych otaczanych na goraco nalezy stosowac wypetniacz wykazujacy wiasciwo-
$ci zgodne z ponizszymi wymogami . Dodatkowo wypetniacz powinien charakteryzowac si¢ umiarkowang chton-
noscig. Dotychczasowa praktyka wskazuje, ze najpewniejszy jest wypetniacz wapienny i nalezy dgzy¢ do jak naj-
szerszego jego stosowania.

Wypetniacz przeznaczony do mieszanek mineralno-asfaltowych otaczanych na gorgco powinien spetni¢ wymaga-

nia podan
Tablica 2. Wymagania dla wypelniacza ( podstawowy i pyly z filtra )
Cecha wymagania
1. Analiza sitowa, % przechodzacy przez sifo, co najmnicj
0.300 mm 100
0,075 mm ‘ 80
2 analiza arcometryczna - zawartos¢ czasteczek o srednicy 7astgpezej do 0.05 mm w
stosunku do zawartoéci ezasteczek przechodzacych przez sito 0,075 mm, %, co naj-
mniej 50
3. zawarto$é¢ wolnych przestrzeni wg Rigden, %, ( norma BS 812) 30 - 44
4. wilgotnos¢ , % , maksimum 0,5

2.4.2. Dostawy wypetniacza

Pochodzenie wypetniacza i jego cechy jakosciowe musza by¢ zaaprobowane przez Inspektora. Wykonawca musi
wczesniej zaproponowaé Inspektorowi zrodto dostaw wypetniacza wraz z wynikami badan jakosciowych. Wielkos¢
i czestotliwos¢ dostaw powinna zapewnic zapasy wypetniacza réwne zapotrzebowaniu dla 15-dniowej produkcji
wytworni. Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru dostaw oraz wyko-
nania laboratoryjnych badan kontrolnych z ustalong uprzednio czestotliwo$cia. Wyniki tych badan powinny by¢
przekazywane, w okreslonym trybie Inspektorowi.

2.4.3. Transport i przechowywanie wypetniacza

Transport i przechowywanie wypetniacza muszg odbywac si¢ w sposob chronigcy go przed zawilgoceniem, zbry-
leniem i zanieczyszczeniem. Zaleca sig transport wypeiniacza luzem w odpowiednich cystemach przystosowa-
nych do przewozu materiatéw sypkich oraz jego przechowywania w silosach. Objgto$¢ siloséw powinna umozliwic
jednoczesne przechowywanie wypetniacza dla 15-dniowej produkciji otaczarni.

2.5. Lepiszcze
2.5.1. Rodzaje lepiszczy i zakres ich stosowania

Specyfikacje uwzgledniajg nastepujace lepiszcza:

- asfalty drogowe - D

- asfalty drogowe ze $rodkiem adhezyjnym - ( DA )
Zakres stosowania lepiszczy uwzgledniajgcy powyzsze uwarunkowania podano w

Zastosowanie lepiszczy w betonach asfaltowych

Warstwy nawierzchni Kategoria ruchu { nr drogi )
: lekki - KR2
Scieralna D50, D 70
wigzaca D50, D70
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Oznaczenia:
D 50, D 70 - asfalty drogowe rodzaju 50, 70,
DA 70 - asfalt drogowy rodzaju 70 ze $rodkiem adhezyjnym,

. S_pecyﬁkacje Techniczne e

Niniejsza ST uwzglednia tylko lepiszcza aktualnie produkowane i dostgpne w kraju. Zastosowanie innych lepiszczy
moze mie¢ miejsce po uprzednim uzyskaniu dla danego produktu swiadectwa dopuszczenia do stosowania

w budownictwie drogowym wydanego prze IBDIM lub pozytywnej opinii IBDIM.

2.5.2. Asfalt drogowy

Do betonu asfaltowego nalezy stosowac asfalty drogowe D 50 i D 70, speiniajace wymagania podane W

wedtug normy PN-/C-96170 ,Asfalty drogowe”.

Wymagania dla asfaltow drogowych

Wymagania Rodza) astally Metody badan
: 70 50
1. Penetracja w temp.25°C przy catkowite] masie 100 g 65-85 45-60 PN-84/C-04134
2. Temperatura famliwosci, °C, nie wyzsza niz: =7 -6 PN-89/C-04130
3. Temperatura mieknienia, °C, 40-55 42-57 PN-73/C-04021
4. Temperatura zaptonu, °C, nie nizsza niz: 220 220 PN-82/C-04008
5. Ciagliwo$¢, cm, nie mniej niz:
w temperaturze 15°C 50 20
w temperaturze 25°C 100 100 PN-85/C-04132
6. Odparowalnos¢, % masy, nie wigcej niz: 1 1 PN-C-04138
7. Spadek penetracji po odparowaniu w 165°C, %, nie wiecej niz: 40 40 PN-84/C-04134
8. Ciagliwo$é, cm, po odparowaniu W 165°C, w temp. 25°C, nie nizsza niz: 50 50 PN-85/C-04132
9. Temperatura tamliwosci po odparowaniu w 165°C ( 5 godz. ).°C nie wyzsza niz: -5 -4 PN-89/C-04130
10. Zawartoéé parafiny, % masy, nie wiecej niz:
dla asfaltu D 2 2
dla asfaltu Dp 3,0 3,0 PH.C104309
11. Zawartosé sktadnikow nierozpuszczalnych w benzenie, % masy, nie wiecej niz: 1 1 PN-58/C-04089
12. Zawarto$é wody oznaczonej przed wysytka, % masy, nie wiecej niz: 0,1 0,1 PN-66/C-04523

2 5.3. Asfalt drogowy ze $rodkiem adhezyjnym

W przypadku stwierdzenia zbyt matej przyczepnosci asfaltu drogowego do kruszywa nalezy dla jego poprawy do-
dacé jeden ze $rodkow adhezyjnych. Podjecie decyzji przez Zamawiajacego o zastosowaniu srodka adhezyjnego
oraz okreslenie optymalnej wielkosci dodatku powinny poprzedzic badania penetraciji asfaltu i jego przyczepnos$ci
do kruszywa metodg stosowania $rodkow adhezyjnych, pakoasfaltow, i asfaltosmoét w budownictwie drogowym”

wydawane przez |BDIM nr 109/88-Kaminoks i nr 125/91-Teramin.

Wymagania dla asfaltu drogowego ze $rodkiem adhezyjnym DA.

Wiasciwosci fizyczne i fizykoch
gowych ujetych w tab.3. w
Wymagang przyczepnosg i jej wzrost dla DA pt¢

iczne asfaltu DA nie powinny roéznic sie od wiasciwosci zwyktych asfaltow dro-

Wymagania dla asfaltu drogowego ze $rodkiem adhezyjnym w zakresie przyczepnosci do kruszywa.

Wymaganie : Kaminoks D Teramin
Przyczepnosc¢ do kruszywa, %, nie mniej niz : 75 78
Wzrost przyczepnosci w poréwnaniu z asfaltem wyjsciowym, nie mniej niz :
-dla granitu, % 25 30
-dla bazaltu, % 20 20
-dla porfiru, % 50 -

2.5 4. Dostawy lepiszczy

Za jakos¢ dostaw lepiszczy odpowiedzialny jest Wykonawca robét. Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie ( dostaw-
ca, producent ) powinny by¢ ujete w "Programie Zapewnienia Jakosci" - PZJ i uzgodnione z Inspektorem. Rowniez
do akceptacji Inspektora Wykonawca powinien przedstawi¢ uzgodnione z dostawcg ( producentem ) zasady jako-
sciowego odbioru lepiszczy. Zabrania sie stosowania tego samego asortymentu robét lepiszczy pochodzacych od
réznych producentéw. Zmiana dostawcy ( producenta ) wymaga zgody Inspektora oraz opracowania Nnowej re-

cepty.

Wielkoséé i czestotliwos¢ dostaw powinna gwarantowac ciagtos¢ produkcii. Wykonawca jest zobowigzany do pro-
wadzenia i jakosciowego odbioru dostaw oraz wykonania z ustalong uprzednio czestotliwoscig laboratoryjnych
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hadan kontrolnych cysternach kolejowych lub samochodowych izolowanych i zaopatrzonych w urzgdzenia grzew-
cz= i zawory spustowe. Transport emulsji powinien odbywac sig¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢
sissowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢
pedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1m?®, a kazda przegroda powin-
mamieé wykroje, umozliwiajgce przeptyw emulsji.
Lepiszcze nalezy przechowywac w zbiomikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczo-
mych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sig magazynowanie lepiszczy w zbiornikach muro-
wanych, betonowych lub zelbetonowych przy spetnianiu tych warunkéw, jakie podano dla zbiornikéw stalowych.
Ogoina objetosé zbiornikéw powinna umozliwia¢ magazynowanie lepiszcza dla 15-dniowej produkcji otaczarni.
Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Zabrania sie podgrzewania zbiomikéw na lepiszcze bezposrednio ptomieniem. Przy przechowywaniu emulsji as-
faliowej nalezy zachowac nastepujgce warunki:

- czas sktadania emulsji nie powinien przekraczaé trzech miesigcy od daty jej produkcji;

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3,07€C,

2.6. Srodki adhezyjne

falezy stosowac te srodki adhezyjne, ktdre posiadajg $wiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie

dmgowym wydane przez IBDiM. Obecnie na rynku krajowym takie Swiadectwo posiadajg dwa $rodki adhezyjne :
- Kaminoks D - nr 109/88

; - Teramin - nr 125/91

Smdki adhezyjne nalezy stosowac zgodnie z warunkami podanymi w Swiadectwach dopuszczania.

286.1. Zastosowanie $rodka adhezyjnego.

Decyzje o zastosowaniu $rodka adhezyjnego podejmuje Inzynier po przeprowadzeniu wiarygodnych badan labo-
woryjnych i doswiadczen dla ustalenia najkorzystniejszego rodzaju srodka adhezyjnego, ilosci i sposobu dozowa-
nia Nalezy przy tym uwzgledni¢ wymagania $wiadectw dopuszczania do stosowania. Dozowanie srodka adhezyj-
mego mozna przeprowadzi¢ w wytworni lub w bazie przetadunkowej a takze i w rafinerii.

Majkorzystniejszym sposobem jest jednak dodawanie $rodka do asfaltu przy pomocy automatycznego dozownika
wprowadzajacego $rodek do lepiszcza bezposrednio przed otoczeniem kruszywa w mieszalniku otaczarki.

262. Opakowanie, transport i przechowywanie srodkéw adhezyjnych.

Smdki adhezyjne nalezy pakowac w beczki polietylenowe lub blaszane ocynkowane oraz do autocystern. Trans-
port Srodkéw powinny odbywac sie¢ w opakowaniach jednostkowych krytymi Srodkami transportowymi lub w auto-
asternach. Srodki adhezyjne nalezy przechowywac¢ w temperaturze nie wyzszej niz 40°C, w miejscu ostonietym
od napromieniowania stonecznego pod zadaszeniem, w zamknietych opakowaniach lub w zbiorniku stalowym,
wyposazonym w wezownice do ogrzewania wodg , parg wodng lub olejem.

Tak przechowywane $rodki adhezyjne zachowujg swoje wiasciwosci przez 18 miesigcy od daty produkcji w przy-
padku Kamindoksu D i Teraminu.

2.7. Mieszanki mineralno - bitumiczne
27 1. Zatozenia ogdine

Zawykonanie recept odpowiada Wykonawca robét, ktéry przedstawia je Inspektorowi do zatwierdzenia, Recepty
powinny byé opracowane dla konkretnych materiatow zaakceptowanych przez Inspektora do wbudowania i przy
wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materiatow.
Recepty nalezy opracowac wykorzystujgc w petni:

- zafozenia i wymagania ujete w PZJ,

- niniejszg ST.

- wyniki wykonanych petnych badan materiatow,

- wytyczne i zarzadzenia GDDP z pdZniejszymi zmianami.
Metoda projektowania polega na przyjeciu sktadu mieszanki i okresleniu jej wiasciwosci w odniesieniu do wyma-
gan. Powinna ona obejmowac:

- badanie materiatow - sktadnikow mieszanek,

- przyjecie zatozonego sktadu mieszanki,

- wykonanie badan laboratoryjnych w celu poréwnania cech mieszanki z zatozonymi wymaganiami.

27.2. Wymagania dla betonu asfaltowego i mieszanek mineraino - bitumicznych

#eszanki mineralno-bitumiczne, bedace przedmiotem niniejszej SST powinny spetniac, zaleznie od kategorii ru-
chu i rodzaju warstwy nawierzchni wymagania postawione w tablicy 6, 7.
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Tablica 6 Wymagania wobec betonu asfaltowego do warstwy wigzgce]

Wyszczeg6lnienie sktadnikéw i wiasciwosci

Mieszanka o
uziarnicniu
0-20 mm

Uziamienie mieszanki mineralne;j:
- przechodzi przez oczko sita, % m/m
# 25,0 mm
# 20,0 mm
# 16,0 mm
# 12,8 mm
# 9,6 mm
# 6,3 mm
# 4,0 mm
#2,0 mm
(zawarto$¢ frakcji grysowej)
# 0,85 mm
# 0,42 mm
# 0,18 mm
0,075 mm

100
80 - 100
66 - 90
58 - 82
44 - 67
36 - 55
25 - 41
(59 - 75)
16 - 30
9-22
5-15
4-17

Rodzaj i zawarto$¢ asfaltu w stosunku do |
masy mieszanki mineralno-asfaltowej*/,
% m/m

D50
(D 70)%/
4,0-55

Przestrzen niewypetniona, % v/v

45-80

Wypelnienie lepiszczem przestrzeni migdzy
ziarnami zageszczonej mieszanki,
% vlv, nie wigcej niz

75,0

Modut sztywno$ci wg metody petzania pod
obciazeniem statycznym, 0,1 MPa, po | h,
+40°C, MPa, nie mniej niz

16,0

Stabilnoé¢ wg Marshalla w +60°C,
kN, nie mniej niz

11,0

Odksztatcenie wg Marshalla, mm

20-4,0

Stosunek stabilno$ci do odksztatcenia wg
Marshalla*/, kKN/mm

30-90

Gruboé¢ warstwy*/, cm, nie mniej niz

6,0

WskaZnik zageszczenia warstwy, %,
nic mniej niz

98

=
*/ wiasciwoS$ci zalecane;

**/ 7 ograniczeniem
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