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Tablica 7 s 2 A
Wymagania wobec betonu asfaltowego do warstwy Scierainej
Wyszczegdlnienie skiadnikéw i Mieszanka o
wlasciwosci uziamieniu
nieciaglym
0-20 mm
Uziamienie mieszanki mineralnej:
- przechodzi przez oczko sita: % m/m
#20,0 mm 100
# 16,0 mm 67 - 100
#128 mm 52 - 80
#9,6 mm 40 - 67
#6,3 mm 22 - 40
#4,0 mm 21 =37
#2,0 mm 21 - 36
(zawarto$¢ frakeji grysowej) (64 - 79)
# 0,85 mm 20 - 35
# 0,42 mm 17 - 30
#0,18 mm 14523
#0,075 mm 10-15
Rodzaj i zawarto$¢ asfaltu****/ w D 50
stosunku do masy mieszanki
mineralno-asfaltowej**/ 43-54
Przestrzen niewypelniona, % v/v : 20-40
Wypelnienie lepiszczem przestrzeni 78 - 86
migdzy ziarnami zaggszczonej
mieszanki, % v/v

Modut sztywnos$ci wg metody 16,0
petzania pod obciazeniem statycznym, |
0,1 MPa, po 1 h, +40°C, |
MPa, nie mniej niz :

© ]
Stabilnosé wg Marshalla w +60°C, 8,0
kN, nie mniej niz

Odksztatcenie wg Marshalla, mm 2,5-4,0

Stosunek stabilnoéci do odksztalcenia 2,5 - 4,0%
wg Marshalla**/, kN/mm

Grubo$¢ warstwy**/, cm, 50
nie mniej niz

Wskaznik zageszczenia warstwy, %, 98
nie mniej niz

*/ odnosi si¢ tylko do mieszanki mineralno-bitumicznej z asfaltem niemodyfikowanym i
grysami bazaltowymi; dla mieszanki mineralno-bitumicznej z asfaltem
modyfikowanym i z kruszywem ze skal magmowych drobno- i §redniokrystalicznych
lub z polimeroasfaltem stosunek ten moze wynosi€ 2,5 - 6,0;

**/  wiasciwosci zalecane;

***/ z ograniczeniem

**#**/ lub polimeroasfaltu o odpowiedniej twardoéci.
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3. SPRZET

Do wykonania warstw wigazacej i $cieralnej z mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowac sprzet okre-
$lony w rozdziatach niniejszych Specyfikacji, Sprzet budowlany powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typdw i
ilogci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszynowy, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych
zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét. Do wykonania robét zwigzanych z
wykonaniem warstw nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej nalezy stosowagé:

- samochody wywrotki o tadownosci 10,16,25 Mg

- samochody cysterny do przewozu materiatow sypkich

- samochody cysterny do przewozu lepiszcza,

- wytwérnia mas bitumicznych o wydajnosci min. 50Mg/h,

- uktadarka mas bitumicznych,

- maszyny do zageszczania podioza:

- walce gtadkie, stalowe, statyczne,

- walce ogumione, ciezkie,

- walce mieszane typu K-12

- szczotki mechaniczne

- samochody beczkowozy

- sprezarki

- skrapiarki

Sprzet uzyty do wykonania warstwy podbudowy zasadniczej z mieszanki mineralno-bitumicznej musi by¢ za-
akceptowany przez Inspektora. :

4. TRANSPORT

Transport poszczegoinych asortymentow materiatow powinien odbywa¢ sig zgodnie z wymogami, zawartymi w
rozdziatach niniejszej specyfikacii.

4.1. Transport mieszanki

Transport mieszanki powinien spetnia¢ nastepujace warunki:
- do transportu mieszanki mozna uzywac wyiacznie tylko wywrotek,
- czas transportu nie moze przekraczac jednej godziny / okoto 30 km /
- samochody powinny by¢ duzej tadownosci tj. min. 10 Mg
- powierzchnie wewnetrzng skrzyni wywrotek przed zatadunkiem nalezy spryskac w niezbednej ilosci
$rodkiem zapobiegajgcym przyklejaniu si¢ mieszaki,
- mieszanka musi by¢ przykryta plandekami w czasie transportu,
- skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspotpracy z uktadarka w czasie roztadunku.
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Zaleca sie stosowanie samochodow - termoséw z podwojnymi sciankami skrzyni, wyposazone] w system grzewczy.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w od-
niesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie, wymiaréw tadunku i innych parametrow technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wytwarzanie mieszanki

5.1.1. Wymagania ogdline.
5.1.1.1. Lokalizacja wytworni.

Wytwornia powinna by¢ zlokalizowana w poblizu prowadzonych robdt, nie dalej niz 30km od miejsca wbudowa-
nia, co pozwala na przetransportowanie w ciagu maksimum jednej godziny. Otaczarnia nie moze zakiocac wa-
runkéw ochrony érodowiska tj. powodowa¢ zapylenia terenu, zanieczyszczaé wod i wywolywa¢ hatas Srodowiska
powyzej dopuszczalnych norm. Teren wytworni musi by¢ ogrodzony i zabezpieczony pod wzgledem bhp i ppoz.
Wytwérnia powinna posiada¢ doprowadzong energie elektryczng i wodeg. Nalezy przewidzie¢ pomieszczenia so-
cjalne i sanitarne dla zalogi oraz zlokalizowa¢ miejsce na gromadzenie odpadow. Wykonawca musi posiadac
swiadectwo dopuszczenia wytwérni do ruchu przez inspekcje sanitarng i wiadze ochrony srodowiska.

5.1.1.2. Rodzaj wytworni
Wydajnosé wytworni musi zapewni¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy.

5.1.1.3. Warunki prowadzenia produkcji

Mieszanki mineralno-bitumiczne, wytwarzane i wbudowane na gorgco mozna produkowac w sezonie od 15
kwietnia do 15 wrzeénia. Ewentualne przediuzenie tego okresu moze nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez Inspek-
tora w przypadku stwierdzenia dobrych warunkéw pogodowych tj. Temperatury ponad 100C. Produkcja moze
odbywaé sie jedynie na podstawie receptury laboratoryjnej, opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i
zatwierdzonej przez Inspektora. Wykonawca musi posiada¢ na budowie wiasne laboratorium lub tez za zgoda In-
spektora zlecié kontrole laboratoryjnag niezaleznemu laboratorium. Inspektor moze mie¢ wiasne laboratorium lub
korzystac z laboratorium Wykonawcy, uczestniczgc w badaniach.

5.1.2. Warunki przystagpienia do produkcji
5.1.2.1. Wymagania dla wytwérni

Wytwérnia musi posiada¢ peine wyposazenie, gwarantujace wiasciwa jakos$é wytwarzanej mieszanki. Przed
przystapieniem do produkcji wszystkie zespoly i urzadzenia otaczarki nalezy komisyjnie sprawdzi¢, co powinno
zostaé potwierdzone w protokole podpisanym przez Wykonawce i Inspektora. Czynnosci te nalezy cyklicznie po-
wtarzaé w odstepach tygodniowych. Kontrolg nalezy obja¢ nastepujace urzadzenia wytworni:

- dozator wstepny, gdzie muszg by¢ sprawne o wiasciwej czestotliwosci wibratory, odpowiednio
ustawione szczeliny dozujace, prawidiowo napiete tasmociagi;

- zbiorniki i kociot do lepiszcza, gdzie musi dziata¢é sprawny system grzewczy ze sprawng kontrolg
temperatury przy uzyciu legalizowanych termometrow;

- wagi, ktére muszg posiada¢ aktualng legalizacje Urzedu Miar i Jakosci;

- sita, ktére musza posiada¢ wymiary zgodne z zatwierdzong recepturg roboczg;

- kabine sterownia automatycznego, ktéra musi by¢ sprawdzona przez producenta lub upowazniony
dozor techniczny, dopuszczajacy jg do eksploatacii;

- mieszalnik skfadnikéw masy, ktéry musi zapewni¢ jednorodne wymieszanie wszystkich skfadnikow,
sprawne mieszadfa i by¢ szczelnym, aby nie dopuszczaé do wysypywania si¢ mieszanki na ze-
wnatrz w czasie mieszania;

- urzadzenia odpylajgce pod wzgledem szczelnosci;

Nie dopuszcza sie do recznego sterownia produkcja !

Zaleca sie, aby otaczarka posiadafa zasobnik do czasowego przechowywania gotowej mieszanki, co pozwala na
zapewnienie cigglosci produkgji i lepsze wykorzystanie srodkow transportowych. Wytwérnia powinna posiadac
wage do wazenia samochoddw z mieszanka, co pozwala na dokiadng kontrole produkcji.

5.2. Produkcja mieszanki
5.2.1. Zasady ogdlne

Produkcja mieszanki moze zostaé rozpoczeta na wniosek wykonawcy po wyrazeniu zgody przez Inspektora. Wy-
konawca zobowigzany jest do opracowania harmonogramu pracy otaczarki, zapewniajgcego cigglos¢ produkcji i
ukfadania mieszanki.
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Wykonawca opracuje projekt mieszanki ( recepty ), ktory nastepnie po sprawdzeniu prze Inspektora zostaje za-
twierdzony do stosowania. Bez waznej, zatwierdzonej recepty laboratoryjnej Wykonawca nie moze rozpoczaé
produkcji. Wykonawca ponosi catg odpowiedzialnos¢ za jakos¢ produkcii.

5.2 2 Przygotowanie mieszanki

Roboczy skiad mieszanki opracowany jest na podstawie recepty laboratoryjnej i stuzy do zaprogramowania na-
wazania poszczegolnych frakeji kruszywa ( zwykle trzech lub czterech ), oraz wypetniacza i lepiszcza.
Skiad mieszanki nalezy umiesci¢ na tablicy w widocznym miejscu dla operatora i Inspektora. Kruszywo musi by¢
czyste i sypkie, podzielone na frakcje, ktore z placow sktadowych dostarczane jest do dozatora wstepnego, a na-
stepnie kierowane do suszarki, skad trafia na sita. Po przesianiu poszczegdlne frakcje trafiajg na wage, ktora
automatycznie odwaza sktadniki zgodnie z uprzednim zaprogramowaniem, nastgpnie skierowane zostajg do
mieszalnika. Lepiszcze wstepnie podgrzane w zbiornikach podawane jest do kotfa, gdzie osigga wymagana tem-
perature, nastepnie po odwazeniu trafia do mieszalnika, gdzie zostaje wymieszana z mieszanka mineralng, skia-
dajacy sie z kruszywa i wypetniacza. Temperatury kruszywa i lepiszcza muszg by¢ scisle przestrzegane i powin-
ny wynosi¢ w stopniach Celsjusza dla:

- asfaltu D 50 od 145 do 165, kruszywa 165-180, mieszanki 145-170,

- asfaltu D 70 od 140 do 160, kruszywa 160-175, mieszanki 140-160,

Wypetniacz dostarczony jest z silosa do mieszalnika mechanicznego w temperaturze otoczenia. Zaleca sie pod-
grzewanie wypetniacza do temperatury nie wyzszej niz 120°C. Suszenie kruszywa w suszarce moze zostat przy-
spieszone gdy kruszywo skiadowane jest na placach zadaszonych, ostonietych przed deszczem.

5.3.3. Dozowanie skiadnikow.

Dozowanie powinno odbywaé sie przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie. Nie dopuszcza sig sterowania
recznego odwazania skiadnikow. Dozowanie powinno odbywaé sie z nastepujgcg dokfadnoscig;

- dla kruszywa  +/- 2,5%

- dia wypetniacza +/- 1,0%

- dla lepiszcza  +/- 0,3%
w stosunku do wagi zarobu.

5.3.4. Transport mieszanki.

Transport mieszanki powinien spetniac nastepujace warunki:

- do transportu mieszanki mozna uzywac wytgcznie tylko wywrotek,

- czas transportu nie moze przekracza¢ jednej godziny /okoto 30 km /

- samochody powinny by¢ duzej tadownoéci tj. min 10 Mg

- powierzchnie wewnetrzng skrzyni wywrotek przed zatadunkiem nalezy spryskac¢ w niezbednej ilosci
srodkiem zapobiegajacym przyklejaniu sig mieszanki,

- mieszanka musi byé przykryta plandekami w czasie transportu,

- skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspbipracy z uktadarka w czasie roztadunku. Zale-
ca sie stosowanie samochodow - termosow z podwéjnymi $ciankami skrzyni, wyposazony w sys-
tem grzewczy.

5.5. Wbudowanie mieszanki

5.5.1. Warunki ogdlne.

Uktadanie mieszanki na warstwe podbudowy zasadniczej musi si¢ odbywac w sprzyjajacych warunkach atmosfe-
rycznych tj. przy suchej i cieptej pogodzie w tem. powyzej 10°C. Uktadanie mieszanki na warstwy podbudowy i
warstwa profilowag moze by¢ wykonanie w tem. powyzej 5°C za zgoda Inspektora. Zabrania si¢ uktadania mie-
szanek w czasie ciaglych opaddw deszczu. Przed przystapieniem do uktadania Wykonawca zobowigzany jest do
przedstawienia szkicu zgodnego z PZJ, pokazujacego sposob uktadania warstwy, dzienng dziatke robocza diugo-
ci minimum 300 - 500 m w zaleznosci od grubosci warstwy. Wykonawca zobowigzany jest do opracowania
sposobu organizacji ruchu drogowego, oznakowania odcinka robét i ponosi odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo
ruchu na drodze.

5.5.2. Warunki dla uktadarki.

Ukladanie mieszanki moze odbywa¢ sie jedynie przy uzyciu mechanicznej ukiadarki o wydajnosci skorelowanej z
wydajnoécig otaczarki i posiadajgcej nastepujace wyposazenie:
- automatyczne sterowanie, pozwalajgce na ulozenie warstwy zgodnie z zatlozong niweletg oraz gru-
boscig,
- plyte wibracyjng do wstepnego zageszczania,
- urzadzenie do podgrzewania ptyty wibracyjnej.
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5.6.3. Ukiadanie.

Przed przystgpieniem do ukiadania powinna by¢ wyznaczona niweleta oraz przyklejona do kraweznikéw kamien-
nych tasma profilowa kitu asfaltowo — kauczukowego Laterbit Bg lub Igas Profile R, ktdry uszczelnia przestrzen
pomiedzy kraweznikiem, a warstwa $cieraina,
Niwelete wyznacza sie przy uzyciu stalowej linki, po ktorej przesuwa sig czujnik urzgdzenia sterujgcego ukiadar-
ka. Ukiadarke nalezy podgrza¢ przed rozpoczeciem pracy. Uktadanie mieszanki musi odbywac sie w sposdb cig-
gly, bez przestoju, z jednostajng predkoscig w granicach 2 - 4 m/min. Uktadarka powinna by¢ stale zasilana w
mieszanke tak, aby w zasobniku zawsze znajdowata sie mieszanka.
Temperatura zageszczonej mieszanki powinna wynosié dla:

-asfaltuD 50 od 145°C do 120°C

-asfaltuD 70 od 140°C do 115°C

-asfaltu D 100 od 135°C do 110°C

5.5.4. Wykonanie ztaczy

W przypadku rozkladania mieszanki catg szerokoscia wystepujg jedynie zigcza poprzeczne, wynikajgce z dzien-
nej dziatki, ktére nalezy wykonaé przez réwne obciecie i nastepnie posmarowanie lepiszczem i zabezpieczenie li-
stwg przed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potowa szerokosci jezdni wystepujace zigcza podtuznych kolejnych warstw
podbudowy powinna by¢ przesunigta o kolo 20 cm aby nie zachodzily na siebie.

Zaleca sig, aby dzienna dziatka robocza byta wykonana cafg szerokoscig jezdni bez wydtuzania jednej polowy.

Zamiast smarowania zigczy lepiszczem lepiej jest zastosowaé samoprzylepng tasme asfaltowo-kauczukowa
np. Laterbit Bg, przyklejang do obcietego ztacza przed uktadaniem warstwy. Jest to zalecenie przy wykonaniu
ztgcz w warstwie Sciernej nawierzchni.

Moga by¢ zastosowane tylko tasmy asfaltowo - kauczukowe, dopuszczone do stosowania przez IBDIM lub ITB,
a za zgodg zamawiajgcego dopuszczone przez uznane instytuty EWG ( np. BAST, BAM ).

5.6. Zageszczanie nawierzchni

5.6.1.0gdlne zasady

Nalezy stosowac sposéb zageszczania opracowany i sprawdzony na odcinku probnym. Efektywnos$é zageszcza-
nia zalezy w duzym stopniu od temperatury mieszanki. Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszcza-
nia powinna wynosi¢ nie mniej niz:

135°C - dla asfaltu D 50

125°C - dla asfaltu D 70

120°C - dla asfaltu D 100

Wskazanym jest zageszczanie w mozliwie wysokiej temperaturze. Jednak przy stosowaniu asfaltéw parafino-
wych zageszczanie mieszanki zaleca sie rozpoczynaé przy temperaturze okoto 140°C, aby uniknaé spekan, ktore
moga wynikng¢ przy wyzszych temperaturach.

5.6.2. Walce do zageszczania

Do zaggszczenia mieszanek nalezy stosowaé nastepujgce walce:

- gladkie, stalowe statyczne dwuwalowe lekki $rednie,

- gladkie, stalowe statyczne trzywatowe $rednie,

- gladkie, stalowe dwuwatowe wibracyjne lekkie,

- ogumione, ciezkie o regulowanym ci$nieniu w oponach w granicach 0.2-0.8 MPa,

- mieszane typu K-12 z przednia osig gtadkg stalowa wibracyjna i tylng ogumiona,
Wybor rodzaju walcéw do zageszczania zalezy od grubosci warstwy, wymaganego stopnia zageszczenia, rodzaju
mieszanki, wielkosci produkcji otaczarki. Zaleca sie uzywanie zestawu walca gtadkiego, stalowego dwuwatowego
z walcem ogumionym oraz na wygladzeniu walca dwuwatowego, $redniego.

5.6.3 Wyposazenie walcéw.

Walce musza by¢ wyposazone w:
- system zwilzania watéw przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejania sie mieszanki,
- fartuchy ostonowe két walcow ogumionych w celu utrzymania ich temperatury,
- urzadzenia umozliwiajace regulacje ciSnienia w oponach w czasie watowania,
- wskazniki wibracji - czestotliwosci drgan i sity wymuszajacej / dla walcow wibracyjnych /,
- balast umazliwiajgcy zmiane obcigzenia.
Wskazanym jest wyposazenie walcéw ogumionych w system podgrzewania opon promiennikami podczerwieni.
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56.4. Zageszczanie mieszanki

Podstawowe zasady zageszczania:

Specyfikacje Techniczne

- zageszczanie powinno odbywac sig zgodnie z ustalonym schematem przejs¢ walca w zaleznosci od
szerokos$ci zageszczonedgo pasa roboczego, grubosci uktadanej warstwy i rodzaju mieszanki zgod-

nie z wymogami osiggnigtymi na odcinku probnym.
- zageszczania nalezy przeprowadza¢ poczawszy od krawedzi ku $rodkowi,

- najezdza¢ na watowang warstwg kotemn napedowym w celu unikniecia sfalowan nawierzchni,
- rozpocza¢ watowanie walcem gtadkim, a nastepnie ogumionym przy niskim ci$nieniu, podwyzsza-

jac je w miare watowania,
- manewry walca nalezy przeprowadzac ptynnie na odcinku juz zaggszczonym,

- predkos¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2-4km/h na poczatku i w granicach

4-6km/h w dalszej fazy walowania,

- walowanie na odcinku tuku o jednostajnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi ku gorze,
- -walce wibracyjne powinny mie¢ sprawne urzadzenia regulujace zakres stosowanej czestotliwosci
wibracji 33-35 Hz, a pierwsze przywatowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu stalowego sta-

tycznego.

Sposéb zageszczania warstw z mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu walca dwuwatowego K-12, maja-
cego wat gtadki, wibracyjny i wat ogumiony, skiadajacy si¢ z czterech kot o regulowanym cisnieniu / zostat poda-
ny przez |BDiM w postaci "Wytycznych do stosowania” - zeszyt nr29 "Informacje, instrukcje" z 1990r/. Walce

stalowe trzywatowe moga by¢ uzyte do zageszczania podbudowy. Nie dopuszcza sig do uzytku walcdéw ogumio-

nych, majacych opony zuzyte, bieznikowane i nie posiadajace mozliwosci zmiany cisnienia.
6. Kontrola jakosci i badania laboratoryjne

6.1. Kontrola jakosci materiatow.

6.1.1. Zasady ogdlne.

Wykonawca odpowiedzialny za jakosé materiatow, prowadzi na swoj koszt kontrole iloéciowa i jakosciowg ich

dostaw. Program tych badan powinien opracowac¢ w PZJ Wykonawca robét i uzgodni¢ z Inspektor. Badania labo-
ratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materialow, a czestotliwos¢ ich wykonywania musi
pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych wynikéw dla catosci-zgromadzonych materiatow. Wyniki badan Wykonawca
przekazuje Inspektorowi do akceptacji wykonawce badan laboratoryjnych, jesli Wykonawca nie dysponuje mozli-
wosci do ich przeprowadzania. Jesli Inspektor uzna to za konieczne, moze niezaleznie od badan wykonanych

przez Wykonawce prowadzi¢ na swoj koszt dodatkowe badania materialéw. Badania podstawowych cech dostar-

czonych materiatéw prowadzi Wykonawca w zakresie i z czestotliwoscig okreslong w PZJ.

6.2. Badania kruszyw i wypeiniacza.

Rodzaj i czestotliwos¢ badan kruszyw i wypeiniacza podano w tablicy 23.

Tablica 23. Liczba Mg przypadajgcych na jedno badanie kruszyw i wypetniacza.
: L pospdtka ZWir : :
Badanie kliniec arys i Kruszony. piasek wypetniacz
Uziarnienie 500 500 500 500 200 100
Czgstki < 0.075 mm 500 500 500 500 200
Wskaznik piaskowy 500 200
Ksztatt ziarn 500"
Zawartoéé ziarn przekruszonych 500
Scieralno$¢ w bebnie kulowym 1000 1000 1000
" _ dla gryséw surowca naturalnego
6.3. Badania lepiszczy.
Rodzaj i czestotliwos¢ badan lepiszczy podano w tablicy 24.
Tablica 24. Liczba Mg na jedno badanie lepiszczy - nie wiecej niz:
Badanie Asfalty D Emulsja
Penetracja 100
Temperatura mieknienia 100
Lepkosé 100
Czas rozpadu 100
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W czasie roztadunku cysterny Wykonawca jest zobowigzany pobrac probke lepiszcza w ilosci 2 kg, do szczegdl-
nego, metalowego pojemnika i przekazac Inspektorowi. W przypadku wystapienia watpliwosci odnosnie jakosci tej
dostawy wyniki badania prébki Inzyniera sq miarodajne i przesgdzajg o dalszym toku postepowania przewidziane-
gow PZJ.

6.4. Wymagania dla utozonej warstwy nawierzchni

6.4.1. Wymagania dotyczace zageszczenia utozonej warstwy

Wskaznik zageszczenia utozonych warstw nawierzchni powinien wynosic dla:

Tablica 22 A. Wartos¢ wskaznika zaggszczenia warstw.
e Katégoﬁé: T —— o
Lekki KR2 >98 %

6.4.2. Wymagania dotyczgce nierownosci warstw nawierzchni

Nieréwnosci warstw nawierzchni mierzone zgodnie z postanowieniami p.6.6.2. nie mogg przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 23.

Tablica 23. Maksymalne wartosci nieréwnosci warstw nawierzchni w mm.
Kategoria S Wariwa s
ruchu - Soeane Wiazgca
Lekki KR2 6 :2)

llo$¢ miejsc wykazujgcych odchylenia przekraczajgce wartosci podane nie moze przekraczac wartosci podanych
w punkcie 1.3.4. zatgcznika nr 1, [nstrukcji DP-T14 ™.
Wartosci odchylen nie moga przekraczac 1,5-krotnej wartosci odchylen dopuszczalnych.

6.4.3. Wymagania dotyczace grubosci warstw nawierzchni.

Grubos¢ warstw nawierzchni, mierzona zgodnie z postanowieniami punktu 6.6.3., nie powinna réznic si¢ od gru-
bosci ustalonej w Dokumentacji Projektowej, wigcej niz + 5 mm.

6.4.4. Wymagania dotyczace szerokosci warstw nawierzchni.

Szerokosci warstw nawierzchni, mierzone zgodnie z postanowieniami punktu 6.4.4., nie powinny réznic sie od
szerokosci ustalonej w Dokumentacji Projektowej, wigcej niz:
- dla warstwy wigzgcej i Scieralnej + 5 cm.

6.4.5. Wymagania dotyczace niwelety warstw nawierzchni

Rzedne niwelety warstw nawierzchni, mierzone zgodnie z postanowieniem punktu 6.6.7., nie powinny réznic sie
od rzednych, ustalonych w Dokumentacji Projektowej, wigcej niz:

- dla warstwy wigzacej + 10 mm

- dla warstwy Scieralnej + 5 mm

6.4.6. Wymagania dotyczace wygladu nawierzchni.

Wyglad nawierzchni powinien byc¢ jednolity tj. bez miejsc porowatych, tuszczgcych sig, przebitumowanych, bez
spekan. Ztacza podtuzne i poprzeczne powinny by¢ Scisle zwigzane i jednolite z powierzchnig warstwy.

6.4.7. Laboratoria kontroine.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania petnego zakresu badan na budowie. Laboratorium Wykonawcy musi
by¢ wyposazone w niezbedng aparaturg, umozliwiajgcg przeprowadzenie badan kontrolnych, przewidzianych w
ST i opracowanym PZJ.

Inspektor moze posiadac wiasne laboratorium na budowie lub poza nig oraz moze korzystac z laboratorium Wy-
konawcy. Przed przystapieniem do badan Wykonawca musi powiadomi¢ Inspektora na pisSmie o zamiarze przy-
stgpienia do badan podajgc ich rodzaj, miejsce i termin. Wykonawca po przeprowadzonych badaniach przedstawi
na odpowiednim formularzu wyniki do akceptacji przez Inspektora . Dokument ten jest nastepnie podstawg do
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oceny robét. W przypadkach spornych lub watpliwych Inspektor moze zleci¢ badanie niezaleznemu laboratorium,
w przypadku stwierdzenia usterek koszty pokrywa Wykonawca.

Badania kontrolne obejmujg caly proces budowy od okresu przygotowawczego ( np. badania zgromadzonych
materiatow ) poprzez etap budowy, produkcje i wbudowanie mieszanek az do badan koncowych jakosci wykona-
nej nawierzchni.

6.5. Badania mieszanek mineralno-bitumicznych.

6.5.1. Badania w czasie produkciji.

W czasie produkcji nalezy kontrolowac:
- sprawno$¢ urzadzen otaczarki i maszyn wspoipracujgcych,
- temperature kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki min. co godzine.
- sktad granulometryczny betonu asfaltowego dwa razy dziennie,
- sktad mieszanki mineralnej przez wykonanie jej ekstrakciji.
Nalezy wykona¢ trzy wzorcowe probki w celu ustalenia:
- gestosci pozornej,
- stabilnosci i odksztatcenia.
Stabilnoéé i odksztaicenia sprawdza sie wg BN-70/8931-09

6.5.2. Badania w czasie ukladania podbudowy.

W czasie uktadania nalezy kontrolowac:
- doktadnos¢ spryskiwania podioza emulsja lub asfaltem uptynnionym pod wzgledem jednorodnosci zu-
zycia na 1m?,
- sprawno$¢ ukfadarki pod wzgledem funkcjonowania piyty wibracyjnej, grubos¢ i jednorodnosci ukiada-
nej warstwy,
- prawidiowos$¢ przebiegu procesu watowania, jego zgodnos¢ z przyjetymi zatozeniami w PZJ i zasadami
podanymiw p.5.6.4.,
- temperature zageszczonej mieszanki.
Temperature mieszanki nalezy badaé w sposéb ciggly, poczawszy od chwili zatadowania do ukiadarki, po jej
rozlozeniu i w czasie watowania. Wyniki pomiaréw powinny zostac¢ zapisane w specjalnym zeszycie z podaniem
lokalizacji i etapu robét.
W czasie uktadania warstwy nalezy kontrolowaé sposéb wykonania ztaczy podtuznych i poprzecznych, ktore nie
mogg powodowa¢ nieréwnoéci, powinny by¢ Scisle zwigzane i jednorodne z wykonywang warstwa,

6.6. Badania i pomiary wykonywanej warstwy podbudowy.

Badania | pomiary warstwy nalezy rozpocza¢ nastgpnego dnia po jej wbudowaniu. Badania i pomiary prowadzi
Wykonawca z udziatem Inspektora.

6.6.1. Badania zageszczenia.

Wykonawca zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonanej warstwy podbudowy. Wykonuije sie to po-
przez wyciecie probki z gotowej warstwy po jej zageszczeniu i ostygnieciu. Wyciecie probki powinno nastapic¢ w
godzinach porannych, kiedy warstwa nie jest nagrzana. Do wyciecia probek powinno sie uzywa¢ mechanicznej
wiertnicy, ktéra wycina cylindryczne probki w stanie nienaruszonym. Nalezy pobra¢ losowo min. dwie probki przy
dziennej dzialce dtugosci 500m i cztery probki przy dziaice diuzszej.

6.6.2. Pomiar nieréwnoéci i warstw podbudowy.

Pomiaru nieréwnosci w kierunku podiuznym dokonuje sie fatg o diugosci 4 m w odstepach co 20 m lub plano-
grafem w sposob ciggly.

Pomiaru nieréwnoséci w kierunku poprzecznym dokonuije sie tatg o diugosci 4 m w odstepach co 100 m.

6.6.3. Pomiar grubosci warstw podbudowy.

Gruboéé warstw podbudowy musi by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Kontrole grubosci utozonej warstwy
przeprowadza sie przy okazji wycinania prébek w celu badania zageszczenia, w dwoéch lub czterech miejscach
dziennego odcinka. Wybér miejsca powinien by¢ losowy i mie¢ miejsce w odlegtosci okoto 1 m od krawedz Do-
puszcza sie tolerancje grubosci warstwy +/- Smm.

6.6.4. Pomiar szerokosci warstw podbudowy.

Szeroko$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa. Sprawdzenia szerokosci warstwy wykonuje
sie przez pomiar bezpo$redni, tasma miernicza, co 100 m. prostopadle do osi drogi.
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6.6.5. Kontrola zawarto$ci wolnej przestrzeni

Nalezy dokonywa¢ kontroli wolnej przestrzeni w zaggszczonej podbudowie na probkach wyciety z podbudowy
zgodnie z PN-67/S-04001.

6.6.6. Kontrola zawartosci wolnej przestrzeni

Nalezy dokonywaé kontroli zawartosci wolnej przestrzeni w zageszczonej warstwie na prébkach wycietych zgod-
nie z PN-67/S-04001.

6.6.7. Sprawdzenie rzednych niwelety warstw podbudowy

Niweleta warstw podbudowy musi by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa. Sprawdzenie rzednych niwelety
warstw podbudowy nalezy wykonaé¢ za pomocg niwelatora na odcinkach ustalonych przez Inspektora, na dtugo-
$ciach nie mniejszych niz 0,1 diugosci odbieranego odcinka.

6.6.8. Kontrola stanu zewnetrznego podbudowy

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego warstwy nalezy wykonac przez bezposrednie ogledziny. W czasie budowy
nalezy sprawdzaé wyglad kazdej z warstw na diugosci odcinka bedacego w budowie. Po zakonczeniu ukiadania
nalezy sprawdzi¢ wyglad warstwy podbudowy na calej diugosci zbudowanego odcinka.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarows jest m? nawierzchni o okreslonej grubosci.

Obmiar robét polega na okresleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczeniu rzeczywistych ilosci wbudowanych mate-
riatéw. Obmiar robét obejmuje roboty objete Dokumentacjg Projektowa oraz dodatkowe, ktorych potrzebe wykonania
uzgodniono w trakcie trwania robét pomiedzy Wykonawca i Inspektorem.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogdine pkt. 8.

Roboty do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.
Odbioér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania po-
stepu robét i odnotowany w Dzienniku Budowy.

Jezeli wszystkie badania daty wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami i Inspektor doko-
nuje wpisu o ich przyjeciu w Dzienniku Budowy.

W przypadku stwierdzenia odchylen Inspektor ustala zakres robét poprawkowych, nakazuje usuniecie wadliwie wykonanej
warstwy. Roboty poprawkowe lub usuniecie wadliwie wykonanej warstwy dokonuje Wykonawca na swoj koszt w terminie
uzgodnionym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace pfatnoéci podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogdine pkt. 9.
Platnosé - za ilosé m? utozonej warstwy wiazacej i $cieralnej zgodna z PT i oceng jakosci wykonanych robét.

Cena obejmuje:

Prace pomiarowe, sprawdzenie i ewentualng naprawe podbudowy, dostarczenie sktadnikéw i wyprodukowanie mieszanki
na podstawie zatwierdzonej recepty, dostarczenie mieszanek na miejsce wbudowania z odlegtosci do 15 km, dostarcze-
nie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic i innych materiatéw i urzadzen pomocniczych, roztozenie, wyprofilo-
wanie i zageszczenie mieszanki, pielegnacje wykonanych warstw, przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych
okreslonych w ST, utrzymanie nawierzchni w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-87/5-02201
PN-89/B-06714/01

Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe
Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie badan.

PN-78/B-06714/13
PN-78/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/17
PN-77/B-06714/18
PN-78/B-06714/19

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.

Oznaczanie zawartosci pytow mineralnych.
Oznaczanie skfadu ziarnowego.

Oznaczanie ksztattu ziaren.

Oznaczanie wilgotnosci.

Oznaczanie nasigkliwosci.

Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednia.
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BN-84/6774-02 Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.
PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.
PN-61/S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.
PN-74/S-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z betonu asfaltowego.
PN-64/S-96032 Nawierzchnie z asfaltu lanego.
BN-74/8934-06 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z bitumicznych mas otaczanych na goraco.
PN-B - 11112 Kruszywa mineraine. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
PN-B- 11113 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

10.2. Inne dokumenty

- ,Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztatcenia trwate”. zeszyt 48 IBDIM Warsza
wa 1995, wyd. Il uzupet.

- Technologia robét w latach 1987-90. Wytyczne MK-CZDP wraz z zarzadzeniem GDDP, przediuzajgcym okres obowigzy
wania wytycznych i wprowadzajgcym pewne uzupetnienia (pismo nr GDDP-11f-432/26/91 z 1991.03.28. Wytyczne tech
niczne oceny jakosci gryséw i zwiréw kruszonych produkowanych z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego prze
znaczonych do nawierzchni drogowych. CZDP-19/84.
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D-06.00.00. ROBOTY WYKONCZENIOWE

D-06.01.01. UMOCNIENIE SKARP
D-06.01.01.22 HUMUSOWANIE Z OBSIANIEM SKARP

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru umocnien skarp przez
humusowanie i obsianie trawa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét zwigzanych z:

BUDOWA DOJAZDOW DO REMONTOWANEGQO MOSTU PRZEZ rz. SLUPIE w km 1 + 050
DROGI WOJEWODZKIEJ nr 39125 CHARNOWO - GALEZINOWO

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze umocnienia skarp i obejmuja:

- humusowanie grubosci 10 cm =5
- obsianie trawg =
- umocnienie poboczy mieszankg z pospotki

i gliny o grubosci 10 cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1. Humus - ziemia roslinna.
2. Humusowanie - pokrycie skarpy ziemig roslinng w celu zapewnienia dobrego wzrostu trawy i jej przyjecia sig.

1.4. Ogdine wymagania dotyczace robét

Ogéine wymagania dotyczace robét podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogéine

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST, Normami
i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Trawa

Wybér gatunkéw traw nalezy dopasowac do warunkéw miejscowych, a wiec do rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia.
Najlepiej nadajg sie do tego specjaine mieszanki traw.

Glina

3.SPRZET
Sprzet powinien spetnia¢ ogolne wymagania okreslone w ST DM-00.00.00. Wymagania ogéine
Do wykonania robot nalezy stosowac:
- topaty, szpadle, grabie i inny sprzet do recznego wykonywania robo6t ziemnych poniewaz wykonanie robot
sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe.
- mieszanke optymalng wykonywa¢ w wytworni betonu
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4. TRANSPORT

Srodki transportowe do transportu trawy powinny by¢ czyste i zabezpieczajace nasiona przed zamoknigciem oraz obnize-
niem ich wartosci siewnej.
Mieszanke optymalng przewozi¢ samochodami samowytadowczymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Humusowanie i obsianie trawa

Grubo$é przykrycia ziemig roslinng wynosi 10 cm. Warstwe ziemi roslinnej nalezy odpowiednio zaggsci¢ przez ubicie
reczne lub mechaniczne i przedtuzyé 10 - 20 cm poza gérng krawedz skarpy nasypu.

Do obsiania skarp i rowdw uzywa si¢ uniwersalnej mieszanki traw w ilosci co najmniej 40 kg/hektar.

Koszenie trawy, gdy osiagnie wysokos¢ od 5 do 10 cm, zgrabienie i wywiezienie urobku na wysypisko. Dosianie nasion
traw w miejscach wymagajgcych uzupetnienia.

5.2. Umocnienie poboczy
Potrzebna ilos¢ gliny okresla sie nastepujgco:

Jezeli zawarto$é gliny wynosi €%, a objetos¢ wolnych przestrzeni w pospotce wynosi d%, to dla utworzenia optymalnej
mieszanki nalezy dodac (d — €)% gliny. Jezeli objeto$é na 1 mb pobocza wynosi V m?® mieszanki to nalezy dodac gliny:

V*(d—e)m3
100

Podobnie mozna obliczyé ile pospotki nalezy dodac do gliny.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania jako$ci nasion traw

Dostarczona na miejsce obsiewania mieszanka nasion traw powinna posiadac swiadectwo wartosci siewowej.
Swiadectwo jakosci nasion tracg wazno$é ( liczac od daty wystawienia Swiadectwa ) po uptywie 9 miesiecy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogblne zasady obmiaru robot podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne

Jednostka obmiaru jest m’

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST DM-00.00.00 Wymagania ogdlne

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru podano w ST M-00.00.00. Wymagania ogoélne pkt. 9.
Ptatnosé - za iloéé m? humusowania i obsiania trawg zgodna z PT i oceng jakosci wykonanych robét.
2a iloéé m? umocnienia poboczy zgodng z PT i oceng jakosci wykonanych robot

Cena obejmuje:

Dostarczenie humusu i trawy, humusowanie i posianie trawy, pielegnacje trawy w okresie 1 miesigca po wysianiu, wyko-
nanie mieszanki optymalnej, utozenie mieszanki, polewanie wodg i zageszczanie, umocnienie poboczy grub. 10 cm, wy-
konanie mieszanki z pospotki i gliny.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

BN-74/91919-02 - Urzadzenia wodno-melioracyjne. Darniowanie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-78/R-65023 - Materiat siewny. Nasiona roslin rolniczych.
BN-72/8932-01 - Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
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D-07.00.00. URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU

D-07.05.01. BARIERY OCHRONNE STALOWE
D-07.05.01.11 USTAWIENIE BARIER OCHRONNYCH STALOWYCH 1-STRONNYCH
BEZPRZEKLADKOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru drogowych barier ochronnych na dojazdach do
mostu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét zwigza-
nych z:

BUDOWA DOJAZDOW DO REMONTOWANEGO MOSTU PRZEZ rz. SLUPIE w km 1 + 050
DROGI WOJEWODZKIEJ nr 39125 CHARNOWO - GALEZINOWO

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze drogowych barier ochronnych
na dojazdach do mostu i obejmuja:

- bariera drogowa SP-04/1 I 140 (4 odcinki 2-metrowe) = 8,9 m
- bariera drogowa SP-04/2 I 140 (3 odcinki 6-metrowe i 1 odcinek 4-metrowy) = 220 W
- bariera drogowa SP-04/2 I 140 (2 odcinki poczgtkowe KS2B dt. 8,0 m) — 16,0 m :
- bariera drogowa SP-04/2 I 140 (2 odcinki koncowe KS2B dt. 8,0 m) = 18,0 m

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogdine

Zgodnie z ,Wytycznymi stosowania drogowych barier ochronnych” zat. Nr 1 do Zarzgdzenia Nr 16/ 94 Generalnego Dy-
rektora Drog Publicznych z dnia 5.10.1994 r. oraz pisma Nr GDDP-2-4101B/10/95 z dnia 16.08.1995 r. uscislajgcego
warunki stosowania barier ochronnych na obiektach mostowych ww. Zarzgdzenia.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢, tylko z miejsca i od producentéw uzgodnionych, a zaakcepto-
wanych przez Inspektora na 30 dni przed ich uzyciem.
Wszystkie elementy barier powinny posiadac¢ zabezpieczenie antykorozyjne o trwatosci min. 15 lat.
Zastosowane zgodnie z PW:
- drogowe bariery ochronne typu: SP-04/1, SP-04/2 ze stupkami o dtug. 1900 mm,
muszg posiadac Aprobate Techniczng IBDiM.

3. SPRZET

Sprzet uzywany do montazu barier musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora.
Do wykonania robét zwigzanych z budowg barier ochronnych nalezy uzyc:

- wiertnice do wykonania otworéw pod stupki,

- wibratory do zageszczenia gruntu,

- narzedzia do montazy barier,

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do budowy barier ochronnych powinny odbywac sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny. Do ww. prac nalezy uzywac¢ samochody skrzyniowe
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wytyczenie barier ochronnych stalowych

Wytyczenie barier ochronnych stalowych powinno by¢ wykonane zgodnie z wymogami okreslonymi w ST rozdziat
D-01.01.01. Odtworzenie | wyznaczenie osi oraz punktéw wysokos$ciowych.

5.2. Budowa barier ochronnych stalowych

Montaz barier.

Montaz stalowych barier ochronnych nalezy wykonac¢ zgodnie z PT.

Wysoko$é stalowych barier ochronnych, (po wykonaniu) mierzona od powierzchni, na ktérej podczas kolizji znajduje sie
koto pojazdu samochodowego do goérnej krawedzi prowadnicy bariery powinna wynosi¢ 0,75 m.

Na prowadnicy nalezy umiesci¢ $wiatta odblaskowe. Po prawej stronie jezdni umiescic Swiatta odblaskowe pomaran-
czowe lub czerwone, a po lewej stronie biate. Swiatta odblaskowe nalezy zamocowa¢ w istniejacych otworach profilowej
tasmy stalowej co 4,0 m.

Odcinki poczatkowe i koricowe powinny by¢ odchylone na zewnatrz od krawedzi korony drogi, mierzone w przekroju
poprzecznym dla odcinkéw diugosci 8 m - powinno wynosi¢ 0,5 m.

Stupki nalezy osadzi¢ w otworach wykonanych przy pomocy wiertnic. Dno otwordw nalezy wzmocmc warstwa tlucznia,
za$ otwér wypelnié piaskiem stabilizowanym cementem w ilosci 40 + 50 kg cementu na 1 m> piasku.

Bariery ochronne na dojazdach sg liniowym przediuzeniem zaprojektowanej barieroporgczy na moscie.

Zabezpieczenie przed korozia.

Elementy barier sg zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ogniowe cynkowanie w wytworni przez co nie jest wymagane
zabezpieczenie barier na placu budowy. Nalezy jedynie zwréci¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ powioki cynkowej pod-
czas montazu bariery. Ubytki powloki cynkowej nalezy naprawi¢ przez cynkowanie natryskowe wzglednie sposobem
zapewniajgcym nie mniejszg trwalo$é antykorozyjng

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary kontrolne montowanych barier | ich zgodno-
Sci z PW, a w szczegdlnoéci usytuowania i posadowienia stupkédw oraz prawidiowosci umocowania elementow barier
Tolerancje wykonania:

- réznica wysokosci gornej krawedzi prowadnicy, @ projektowang nie powinna przekracza¢: + 5cmi- 1.cm,

- wymiary wykonanych elementdw bariery nie powinny rézni¢ sig od PT o wiecej niz 1 cm

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogdine. pkt. 7
Jednostkg obmiaru jest mb wykonanej bariery ochronnej wraz z jej zakonczeniami.

8. ODBIOR KONCOWY

Ogélne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogdine. pkt. 8

Odbiér barier ochronnych stalowych dokonuje Inspektor na budowie, wedtug pomiaréw oraz ogledzin.

W przypadku stwierdzenia odchylen Inspektor ustala zakres robét poprawkowych, nakazuje usunigcie wadliwie wykona-
nej warstwy. Roboty poprawkowe lub usuniecie wadliwie wykonanej podbudowy dokonuje Wykonawca na swoj koszt w
terminie uzgodnionym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogéine pkt. 9.
Platnos¢ - za iloé mb wykonanych i odebranych barier ochronnych zgodng z PT i oceng jako$ci wykonanych robét.

Cena obejmuje:

Zakup, transport bariery na miejsce wbudowania, wykonanie pomiaréw, osadzenie stupkéw, montaz elementow barier
ochronnych, uzupetniajgce zabiegi antykorozyjne, oczyszczenie terenu budowy po zakonczeniu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych” wydane przez Generalng Dyrekcje Drog Publicznych.
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D-08.00.00 ELEMENTY ULIC

D-08.01.01.12 USTAWIENIE KRAWEiNIK(’)W BETONOWYCH O WYM. 20x30 cm NA LAWIE
BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwia-
zanych z ustawieniem kraweznikéw betonowych

4.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robé6t zwigza-
nych z:

BUDOWA DOJAZDOW DO RFMONTOWANEGO MOSTU PRZEZ rz. SLUPIE w km 1 + 050
DROG! WOJEWODZKIEJ nr 39125 CHARNOWO - GALEZINOWO

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze betonowych kraweznikow
ochronnych na dojazdach do mostu i obejmuja:

- ustawienie kraweznikow betonowych 20 x 30 cm na fawie betonowej = 25,0 om

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi normami i ST DM 00.00.00 "Wymagania ogolne”.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoé¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST
i poleceniami Inspektora.
Ogélne wymagania podano w ST DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Krawezniki betonowe.

Zgodnie z Dokumentacjq Projektowa nalezy stosowaé krawezniki betonowe o wymiarach 20 x 30 cm, ktére powinny byC
wykonane z betonu klasy B30. Krawezniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm BN-80/6775-03/01
i BN-80/6775-03/04 oraz posiadac atest producenta dla kazdej dostarczonej na budowe partii kraweznikow.
Beton uzyty do produkciji elementow prefabrykowanych powinien spefniac nastepujace warunki :

- nasigkliwos¢ 4%,

- mrozoodporno$¢ - zgodnie z PN-88/B-06250
Krawezniki nalezy sktadowac w pozycji wbudowania. Sktadowanie kraweznikéw powinno by¢ takie, aby zabezpieczyC je
przed uszkodzeniem mechanicznym i przed wptywem szkodliwych czynnikéw zewnetrznych na beton.

2.2. Beton na fawe.
Beton na tawe z oporem pod kraweznik powinien by¢ klasy B15.

Beton powinien by¢ zaprojektowany zgodnie z PN-88/B-06250.
Kruszywo do betonu powinno spetnia¢ wymagania normy PN-86/B-06712.

3. SPRZET

3.1. Ogéine warunki stosowania sprzetu

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w ST DM 00.00.00. " Wymagania ogoine ".
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