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5.2.2.3. Wykonanie elementéw dla montazu wstepnego transportu i montazu na miejscu budowy

Elementy, ktére pozostajg na trwate w moscie mogg by¢ wykonane wedtug wymagan uzgodnionych
jednorazowo miedzy Wytworcg a Inspektorem. Wymagania te nie muszg spetnia¢ warunkéw zawartyc"
w Specyfikacji Ogoinej.

Przed wysytkg konstrukcji na budowe nalezy przeprowadzi¢ probny montaz.

5.2.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytkg

Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysytka zabezpieczone wedtug Specyfikacji Technicznej
M.14.02.01. Wykonanie czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni
i nanoszenia powiok ochronnych powinno by¢ przewidziane w wczesnej fazie wytwarzania konstrukgj

5.2.2.5. Odbiodr konstrukcii u Wytworcy

Inspektor dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10050 pkt. 2.8. Odbiér polega na komisyj-
nych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan przewidzianych w programie
wytwarzania konstrukcji.

Wytwoérca powinien przedstawié komisiji:

rysunki warsztatowe

Dziennik Wytwarzania Konstrukciji

atesty uzytych materiatow

Swiadectwa kontroli laboratoryjnej

protokét z pomiaru geometrii wytworzonej konstrukciji

inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania

Wykonawca konstrukgcji stalowej jest zobowigzany do dostarczenia Inspektorowi kompletu
uaktualnionej Dokumentacji Technicznej zawierajgcej wszystkie zmiany wynikte w czasie wy-
twarzania konstrukcji stalowej.

LD Dnibet 0o, R i

5.3. Montaz i scalanie konstrukcji na placu budowy

5.3.1. Sktadowanie konstrukcii na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go Wytworcy, by
mogt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukciji i usungé ewentualne uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukce
na placu budowy nalezy uktadac zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczegdlnych faz
montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac si¢ z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktada¢ na podkia-
dach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

- jej statecznos¢ i nieodksztatcalnosc

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych

- dobrg widocznos$¢ oznakowania elementéw sktadowych

- zabezpieczenie przed gromadzeniem sie¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

5.3.2. Przemieszczanie elementdw konstrukciji do ostatecznego ich potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob gwarantujgcy jego
nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich za-
wiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysokosc¢ 20 cm, brak przeszkod na drodze trans-
portu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

5.3.3. Wyznaczenie osi podtuznej mostu i fozysk

Na podporach mostu nalezy wyznaczy¢ w sposéb trwaty 0§ mostu, osie dzwigaréw gtéwnych i osie tozysk.

Osie tozysk nalezy wyznaczac dla temperatury to = 10°C w odlegtosciach od osi $rodka tozysk statych odpowiadajacych
doktadnie rozpietosciom teoretycznym przeset wg Projektu Technicznego i rysunkow warsztatowych.

Przesuniecia tozysk wzgledem osi podparcia catego mostu nie powinny przekracza¢ 2 mm (wzdtuz osi mostu).
Wszelkie uszkodzenia elementow powstate w czasie transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione przez Inspektora

i w razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy rob6t montazowych.
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534 Osadzenie przeset na podporach

Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na podporach Inspektor musi dokonaé ostatecznego odbioru fozysk i ich po-
sadowienia zachowujgc warunki okreslone w PN-89/S-10050 pkt 2.6.3 i pkt 3.3.1.

5.3.5. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytwérni, gdzie wykonuje sie wszyst-
kie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozjg z wytaczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowe;j.
Po ukonczeniu montazu powloke antykorozyjng nalezy dokonczy¢ zgodnie z Specyfikacja Techniczng M 14.02.01.

5.3.6. Rusztowania montazowe

Zaakceptowany przez Inspektora i projektanta konstrukcji projekt rusztowan nie moze byé bez ich zgody Zmieniany.
Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiadaé¢ BN-70/9080-02.

5.3.9. BHP i ochrona érodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych przepiséw o BHP i ochronie $rodowiska odpowiada Wykonawca.
Inspektor nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszyloby postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogélne”.

6.1. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jako$ci prowadzonych przez siebie robét, niezaleznie od dziatah kontrol-
nych Inspektora.

6.2. Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzgdza Inspektor po zapoznaniu sie z programem wytwarzania konstrukcji
(pkt. 5.1.2.) i programem montazu (pkt. 5.1.3.). Harmonogramy stanowig integralng cze$é¢ akceptacji programéw.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru konstrukcji stalowej jest Mg (tona)
Do pfatnosci przyjmuje sig tonaz zgodnie z projektem, zwiekszony lub zmniejszony o ilosci wynikajgce
Z zaaprobowanych zmian. Zaréwno Inspektor jak i Wykonawca moga zadaé¢ koricowego sprawdzenia tonazu, w przy-
padku watpliwosci. Zadanie Wykonawcy musi byé na pismie.
Ponadto:
Cigzar wiasciwy stali nalezy przyjmowaé wedtug polskich norm. Naddatki wynikajgce z zastosowania przez
Wykonawce elementéw zamiennych o wiekszych niz potrzeba wymiarach nie sg zaliczane do tonazu
- Cigzar srub, nakretek i podkiadek wlicza sig do tonazu konstrukgji wg ich nominalnego ciezaru i wymiaréw
- Ciezar spoin wlicza sie do tonazu wg ich nominalnych wymiaréw, nadlewek, wydituzen itp. nie uwzglednia
sie. Nie potraca sie z tonazu otwordw i weie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01m?.
- Nie wlicza sie do tonazu powlok ochronnych

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogdine".
Odbidr stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest z zachowaniem warunkéw okreslonych w pkt. 2. 8.
PN-89/S-10050.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany dostarczyé uaktualniong Dokumentacje Techniczng zawierajacg
wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy oraz inwentaryzacje powykonawczg obiektu mostowego.
Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalajg na dopuszczenie mostu do eksploatacji nalezy sporzadzié¢ protokét odbioru
ostatecznego zawierajacy:
- date, miejsce i przedmiot spisanego protokétu,
- nazwiska przedstawicieli:
- Inspektora
- jednostki przejmujgcej most w administracje
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- Wykonawcy montazu

. oswiadczenie jednostki przejmujgcej most w administracje o przejeciu od Wykonawcy kompletnej doku-
mentacji budowy w skiad ktorej wchodzg:

- Projekt Wykonawczy z naniesionymi zmianami

- Dziennik Wytwarzania w Wytwémi

- Dziennik Budowy

- atesty materiatéw uzytych w Wytworni i podczas montazu

- protokoty odbiorow czesciowych

- inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu

. stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Projektem Technicznym i wymaganiami Specyfikacji

- wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od projektu, nie majacych wplywu na noénosé, walory
uzytkowe i trwato$¢ obiektu (moga mie¢ wplyw na naleznos¢ za wykonane roboty)

. stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkow eksploatacji

- wyniki badan oraz $wiadectwa kontroli laboratoryjnej wymagane w Specyfikacjach Technicznych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélng podstawe ptatnosci podano w pkt. 9 ST DM-00.00.00 "Wymagania ogélne".
Ptaci sie za ilos¢ Mg wykonanej, odebranej i zmontowanej konstrukcji.

Cena obejmuje:

W zakresie wytwarzania konstrukcii:

Zakup stali, dostarczenie czynnikéw produkcji, opracowanie projektu technologii spawania , przygotowanie i dostarczenie
rysunkéw warsztatowych, czyszczenie, cigcie, trasowanie, wiercenie, obrobke maszynowa, pasowanie, ukosowanie,
spawanie, skrecanie na sruby, montaz, nagrzewanie, zapewnienie Srub, nakretek i podktadek, obrobka termiczna, kon-
trole kwalifikacji spawaczy, prowadzenie badan robot spawalniczych wraz z zastosowaniem metod nieniszczacych, za-
bezpieczenie antykorozyjne konstrukcji (warsztatowe), probny montaz, oznakowanie elementéw konstrukcji wg kolejnosci
ich montazu na budowie, dostarczenie konstrukcji przez Wytworce na miejsce wbudowania;

W zakresie montazu konstrukcji na budowie:

Opracowanie projektu/programu montazu oraz projektu rusztowan montazowych, wykonanie oraz rozbiorke rusztowan
i stezen montazowych, wbudowanie dzwigaréw gtéwnych za pomoca zurawia, scalanie elementow z regulacjq geometrii,
sprawdzenie kwalifikacji spawaczy i monterow, state potgczenie elementow konstrukcji przez spawanie, badanie pota-
czen, w tym nieniszczgce, dostarczenie i odwiezienie materiatéw ustugowych poza pas drogowy, zapewnienie bezpie-

czenstwa 0s6b, ktore moga znalez¢ si¢ w obszarze prac montazowych.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

PN-89/S-10050 Obiekty. Mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania
PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Obcigzenia

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie
PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia
PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne

PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikow

PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym

PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne

PN-86/M-82153 Nakretki szesciokatne niskie

TRAR MQSTY. Projektowanie. Nadzory



79
Specyfikacje Techniczne M-14.00.00. KONSTRUKCJE STALOWE

M-14.02.00. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWEJ

M-14.02.01. POKRYWANIE POWLOKAMI MALARSKIMI - CARBOLINE Z 2
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia
antykorozyjnego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét zwigza-
nych z:

REMONTEM MOSTU PRZEZ rz. SLUPIE w km 1 + 050 DROGI WOJEWODZKIEJ
nr 39125 CHARNOWO - GALEZINOWO

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem:

- zabezpieczenia antykorozyjnego stalowych dzwigaréw nosnych = 136,556 Mg

z wyjatkiem paséw gornych dzwigaréw oraz tacznikéw, ktére przed betonowaniem ptyty zelbetowej nalezy oczy-
Scic tak, jak przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych tj. do 2° czystosci wg PN lub Sa 2,5 wg ISO,
oraz obejmuja:
- przygotowanie powierzchni stalowych do naktadania powtok malarskich
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego
- kontrola jakosci wykonanych robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Korozja stali -niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej zelaza ze $ro-
dowiskiem korozyjnym.

Powtoka antykorozyjna

wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed korozja.

Warstwa powtoki - dajgca sig wyréznic czes$¢ sktadowa powtoki spetniajaca okreslong funkcje w ochronie anty-
korozyjnej.

Renowacja zabezpiecz.
antykorozyjnego - odnowa istniejgcej powtoki antykorozyjnej lub wykonanie nowej powtoki antykorozyjnej

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST DM-.00.00.00. Wymagania ogoine.

2. MATERIALY

Carboline Z2 - Aprobata techniczna IBDiM nr AT/96-03-0003
- Carboline 658 - farba do gruntowania
- Carbomastic 15 LO - farba miedzywarstwowa
- Carboline 133 HB lub
- Carboline 134 - farba nawierzchniowa.

Dopuszcza sig¢ po akceptacii Inspektora zastosowanie innych materiatow o podobnych wtasciwosciach posiadajgcych
Aprobate Techniczng z uwzglednieniem witasciwego stopnia przygotowania zabezpieczanych powierzchni.

Kolorystyke farb nawierzchniowych nalezy dobraé po konsultacji z Projektantem.

Dopuszcza sie zabezpieczenie antykorozyjne paséw gérnych dzwigardw i tacznikow ( elementéw stykajgcych sie z plytg
zelbetowg ) specjalnymi powtokami np. ICOSIT EG PHOSPHAT f-my SIKA.
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3. SPRZET

Sprzet zalecany przez Polifarb Cieszyn Carboline:
Do malowania natryskowego: stosowaé sprzet producentéw: BINKS, DeVilibiss/WIWA lub Graco;
- natryskiem konwencjonalnym: - uzywac przewody © Pmin 9,56 mm,
- dyszy materiatowej @ 1,1+1,8 mm
- dyszy powietrznej - o & zaleznym od rodzaju materiatu
- natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny): - przetozenie pompy 30:1,
- wydatek min 11,4 I/min,
- przewod materiatowy 0 Dmin 9,5 mm,
- érednica dyszy, ci$nienie na wylocie dyszy i filtr wediug zalecen
producenta w zaleznosci od uzytego materiatu,
Do malowania recznego: stosowa¢ pedzle i watki tylko do farb i w zakresie wskazanym przez Producenta
Do przygotowania powierzchni:
- szczotki stalowe mechaniczne i reczne
- skrobaki stalowe i miotki
Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewnic cigglo$¢ wykonywanych prac i uzyskanie wymaganej jakosci robot.
Sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora..

4. TRANSPORT

Farby powinny by¢ transportowane samochodami skrzyniowymi przystosowanymi do przewozenia materiatow specjal-
nych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST M.00.00.00. Wymagania ogélne.
Podczas wykonywania podkiadu antykorozyjnego Wykonawca obowigzany jest na biezgco prowadzi¢ dziennik prac anty-
korozyjnych.
W dzienniku powinny by¢ podane nastepujgce informacje:
- warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot
- wilgotnos¢ i temperatura podioza
- grubo$¢ poszczegdlnych warstw zabezpieczenia antykorozyjnego
- diugos$¢ przerw pomiedzy ukladaniem poszczegdlnych warstw

Sposoéb i zasady stosowania materiatow zestawu Carboline Z2

Carboline 658 Carbomastic 15LO | Carboline 133HB Carboline 134
B e 1 oot | skt potyeh
Malowanie pedziem tylko poprawki tak tylko poprawki tylko poprawki
Malowanie watkiem tylko poprawki tak tak tylko poprawki
Zalecana grubos¢ pm 50+75 100+125 75+125 2x40
Wydajnosé m?/l 6,8+10,2 9,072 7,9+47 2 %7
7 &R i i . o " <)
Zywotno$¢ po wymieszaniu. ; gggi : ?éog 1 gggi : giog 4 godz + 24°C 4 godz + 24°C
Warunki aplikacji optymaine;j:
- materiat 16+32°C 18+29°C 18+29°C 18:29°C
- podioze 16+38°C 18+29°C 18+29°C 18:29°C
- otoczenie 6+:32°C 18+29°C 16+29°C 16:29°C
- wilgotno$¢ wzgledna 0:85°C 35+80 % 35+85 % 35+85 %
Nie nanosi¢ gdy temperatura podioza jest mniej niz 3° C wyzsza od temp. punktu rosy
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5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

5.2.1. Przygotowanie powierzchni stali

Przed zabezpieczeniem elementéw konstrukcyjnych wszystkie zanieczyszczenia i produkty korozji tagcznie ze zgorzeling,
lecz bez szarej warstwy tlenkowej znajdujgcej si¢ pomiedzy metalicznym podtozem, a warstwg zgorzeliny nalezy usungc,
powierzchnia powinna mie¢ wyglgd matowy, szary o réznym odcieniu w zaleznosci od stopnia jej skorodowania — co od-
powiada 3° czystosci wg PN-70/H-97050.

Bezposrednio przed nanoszeniem warstwy gruntujgcej nalezy usungc wszelkie oleje i tuszcze za pomocga czystych szmat
nasyconych rozcienczalnikiem nr 2 przewidzianym dla zestawu Z2.

5.2.2. Wykonanie warstwy gruntujgcej

Nanoszenie warstwy gruntujgcej na powierzchnie oczyszczonej stali jako pierwszej warstwy, powinno by¢ wykonane meto-
dg natryskowsg, pedzlem albo watkiem mozna wykonywac jedynie poprawki.

Grubos$¢ warstwy gruntujgcej powinna wynosi¢ od 50+75 um.

Wykonanie robét powinno spetnia¢ wymagania PN-71/H-97053.

Prace powyzsze mogg by¢ wykonane w wytwomi.

5.2.3. Wykonanie miedzywarstwy

Migdzywarstwe nanosi sie na warstwe gruntujgcg natryskiem, pedzlem lub watkiem w postaci cienkiej warstwy jako war-
stwe wstepng w celu zminimalizowania powstawania pgcherzykow.

Druga miedzywarstwe nalezy nanie$¢ po 15 min przy temperaturze nie mniejszej niz 10° C.

Grubo$¢ warstw miedzywarstwowych powinna wynosi¢ od 100 =125 um.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwe nawierzchniowg mozna nanosi¢ na warstwe miedzywarstwowg (nawierzchniowg), natryskiem lub watkiem, przy
nanoszeniu co najmniej jednokrotnej warstwy minimum 75 um, az do uzyskania krycia. Poprawki mozna wykonywac pedz-
lem.

Catkowita grubos¢ powtoki malarskiej nie moze by¢ mniejsza niz 225 um.

5.2.5. Warunki meteorologiczne

Wszystkie prace malarskie muszg by¢ wykonane w odpowiednich warunkach meteorologicznych tzn. w temperaturze od
+10°C do +40°C, przy wilgotnosci nizszej niz 90 %, a jednoczesnie w temperaturze wyzszej o 3°C od temperatury punktu
rosy dla danego cisnienia i wilgotnosci.

W zwigzku z powyzszym niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzi-
nach rannych i péznych popotudniowych, gdy na powierzchniach konstrukcji wystgpuje rosa.

Nie wolno malowaé w czasie deszczu, mgly i innych opadéw atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jakosci robot podlegajg nastepujgce elementy tego procesu:
- kontrola materiatow
- kontrola warunkéw wykonania robét
- kontrola jakosci wykonanych robot i ocena wykonanego pokrycia malarskiego.

6.1. Kontrola materiatow

Kontrola ta obejmuje nastepujgce materiaty:
- do zmywania i odttuszczania powierzchni
- do oczyszczania powierzchni z produktow korozji
Kontrola materiatébw do zmywania i odttuszczania sprowadza sie¢ do sprawdzenia ich zgodnosci z normami przedmiotowy-
mi, sprawdzenia atestéw i aprobat wydanych przez IBDiM.
Kontrola materiatéw do malowania polega na sprawdzeniu:
- parametréw materiatéw zgodnie z normami przedmiotowymi
- atestéw na materiaty
- odpowiedniej lepkosci dostosowanej do sposobu malowania i rodzaju uzywanej farby.

6.2. Kontrola warunkéw wykonania

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkow prowadzenia prac malarskich podanych w pkt. 5 niniejszej
Specyfikacji. Wynik kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.
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6.3. Kontrola jakosci wykonanych robét i ocena wykenanego zabezpieczenia antykorozyjnege

Kontrola ta i ocena zwiazane sa z odbiorami robot zanikajacych (odbiory miedzyoperacyjne) i odbiorem ostatecznym.
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujace roboty:

- oczyszezenie powierzchni do malowania

- odtluszczenie powierzchni

- nalozenie poszczegolnych warstw

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robét jest Mg zabezpieczanej konstrukcji stalowej.

8. ODBIOR ROBOT

Podstawa odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich
robét zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym elementéw konstrukgeji, a takze speinienie wszystkich wymagan
okreslonych w ST oraz innych warunkéw wynikajacych z postanowien Inspektora.

Oceny pokrycia dokonuje sig po kilkudniowym okresie sezonowania. Sprowadza sie ona przede wszystkim do pomiaru
grubosci powioki zgodnie z PN-74/C-81515, ogledzin powioki na co najmniej trzech miejscach powierzchni réznie usytu-
owanych oraz sprawdzeniu przyczepnosci powioki do podioza lub przyczepnosci miedzywarstwowej wg PN-80/C-81531.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢
jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu.

W takiej sytuacji Wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawic je do ponownego
odbioru.

3. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdblne wymagania dotyczace platnosci podano w ST M.00.00.00. Wymagania ogdine.
Platnosé za ilos¢ Mg zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych zgodnie z pkt. 1.3. i oceng jakosci wykonania

-zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania robot
- przygotowanie powierzchni do malowania

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robdt

- wykonanie niezbednych pomiardw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej Srodowisk.

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja. Podziat i oznaczenie warunkow eksploatacji wyrobéw metalowych zabezpieczo-
nych malarskimi powtokami ochronnymi

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogoélne wytycz-
ne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa do malowania.

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogdlne.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. QOgdlne wytyczne.

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nie niszczace pomiary grubosci powiok.

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wyschniecia.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnoéci powiok do podioza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej

PN-83/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubos$ci mokrych warstw.
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M-14.02.02. POKRYWANIE POWLOKAMI MALARSKIMI - EPOKSYDOWO-POLIURETANOWYMI
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem zabezpiecze-
nia antykorozyjnego elementéw stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t zwigza-
nych z:

REMONTEM MOSTU PRZEZ rz. SLUPIE w km 1 + 050 DROGI WOJEWODZKIEJ
nr 39125 CHARNOWO - GALEZINOWO

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem zabezpiecze-
nia antykorozyjnego elementow stalowych:

- fozyska SS 200-500 —> 8 szt. = 0,368 Mg
- jozyska SR 200-600 — 16 szt. = 0,864 Mg
- tozyska SR 200-500 —> 8 szt. = 0,384 Mg

i obejmuja:
- przygotowanie powierzchni stalowych do naktadania powtok malarskich
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego
- kontrola jakosci wykonanych robét

1.4. Okreslenia podstawowe

Korozja stali -niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej zelaza ze
Srodowiskiem korozyjnym.

Powitoka antykorozyjna - zabezpieczenie powierzchni stali przed korozja.

Warstwa powtoki - dajgca sie wyrozni¢ czes¢ sktadowa powtoki spetniajaca okreslong funkcie w ochronie
antykorozyjnej.

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robét

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogéine.

2. MATERIALY

Zestaw materiatow do antykorozyjnego zabezpieczenia stalowych konstrukcji mostowych - Aprobata techniczna IBDiM nr
AT/97-03-0250:

Epinox 88 - farba epoksydowa do gruntowania (dwusktadnikowa w stosunku 100:24)
Emapur - emalia poliuretanowa nawierzchniowa
Rozcienczalnik 524.

Dopuszcza si¢ po akceptacji Inspektora zastosowanie innych materiatéw o podobnych wtasciwosciach posiadajgcych
Aprobate Techniczng z uwzglednieniem wiasciwego stopnia przygotowania zabezpieczanych powierzchni.

3. SPRZET

Sprzet zalecany przez Polifarb OLIVA:
Do malowania natryskowego: - sprze¢t o parametrach:

Kat natrysku 65+85°
Srednica dyszy 0,58+0,71 mm
Cisnienie zasilajgce 500+700 kPa
Przetozenie aparatu 45 : 1
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Do malowania recznego: stosowac pedzle i watki tylko do farb 1 w zakresie wskazanym przez Producenta
Do przygotowania powierzchni:

- sprezarka o wydajnosci 5:6 m*/min,

- piaskarka,

- szczotki stalowe mechaniczne i reczne

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewni¢ ciggtos¢ wykonywanych prac i uzyskanie wymagane;j jakosci robot.
Sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora..

4. TRANSPORT

Farby powinny by¢ transportowane samochodami skrzyniowymi przystosowanymi do przewozenia materiatow specjal-
nych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdine wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST M.00.00.00. Wymagania ogaine.
Podczas wykonywania podktadu antykorozyjnego Wykonawca obowigzany jest na biezaco prowadzi¢ dziennik prac anty-
korozyjnych.
W dzienniku powinny byé podane nastepujace informacje:
- warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot
- wilgotnoé¢ i temperatura podioza
- grubo$¢ poszczegélnych warstw zabezpieczenia antykorozyjnego
- diugo$¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczegdlnych warstw

5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

5.2.1. Przygotowanie powierzchni stali

Przy zabezpieczaniu elementow, powierzchnia stalowa powinna by¢ oczyszczona do stopnia czystosci Sa 2,5 wg

PN-ISO 8501-1 lub do 2 stopnia czystosci wg PN-70/H-97050.

Wszystkie zanieczyszczenia i produkty korozji tacznie ze zgorzeling, lecz bez szarej warstwy tlenkowej znajdujacej si¢
pomiedzy metalicznym podtozem a warstwa zgorzeliny nalezy usungg¢, powierzchnia powinna mie¢ wyglad matowy, szary
o réznym odcieniu w zaleznosci od stopnia jej skorodowania.

Bezposrednio przed nanoszeniem warstwy gruntujacej nalezy usunac wszelkie oleje i ttuszcze za pomocg czystych szmat
nasyconych rozcieficzalnikiem nr 564 przewidzianym dla zestawu lub 025.

Elementy stalowe przed malowaniem powinny posiadac | klase czystosci wg PN-70/H-97052.

5.2.2. Wykonanie warstwy gruntujacej

Nanoszenie warstwy gruntujgcej na powierzchnie oczyszczonej stali jako pierwszej warstwy, powinno by¢ wykonane
metoda natryskowa lub pedziem. Grubo$c¢ 2 warstw gruntujgcych powinna wynosi¢ po 80 pm.

Zuzycie 0,16 I/m? jednej warstwy. Minimalna temperatura podioza i otoczenia 5° C, a wilgotnoé¢ 85%. Czas przydatnosci
do stosowania po wymieszaniu skfadnikéw w temperaturze 20° C - 8 godz.

Wykonanie rob6t powinno spetniac wymagania PN-71/H-97053.

5.2.3. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwe nawierzchniowg mozna nanosi¢ na warstwe gruntowg, natryskiem lub pedzlem, przy nanoszeniu co najmniej
jednokrotnej warstwy minimum 50 um, az do uzyskania krycia.

Zuzycie 0,09 I/m? na jedng warstwe.

Po wykonaniu warstwy nawierzchniowej powierzchnie slizgowe tozysk nalezy posmarowac smarem grafitowym.

5.2.5. Warunki meteorologiczne

Wszystkie prace malarskie muszg by¢ wykonane w odpowiednich warunkach meteorologicznych tzn. w temperaturze od

+5°C do +40°C, przy wilgotnosci nizszej niz 85 %, a jednoczesnie w temperaturze wyzszej o 3°C od temperatury punktu

rosy dla danego cisnienia i wilgotnosci.

W zwigzku z powyzszym niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzi-
nach rannych i péznych popotudniowych, gdy na powierzchniach konstrukgcji wystepuje rosa.

Nie wolno malowaé w czasie deszczu, mgtly i innych opadéw atmosferycznych.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jakosci robét podlegaja nastepujace elementy tego procesu
- kontrola materiatow
- kontrola jako$ci wykonanych robét i ocena wykonanego pokrycia malarskiego.

6.1. Kontroia materiatow

Kontrola ta obejmuje nastepujgce materiaty:
- do zmywania i odtluszczania powierzchni
- do oczyszczania powierzchni z produktéw korozji
Kontrola materiatow do zmywania i odtluszczania sprowadza sie do sprawdzenia ich zgodnosci z normami przedmioto-
wymi, sprawdzenia atestéw i aprobat wydanych przez IBDiM.
Kontrola $cierniwa do oczyszczarek strumieniowo-$ciernych o obiegu otwartym polega na sprawdzeniu:
- rodzaju uzywanego $cierniwa
- pochodzenia piasku, czy jest to piasek ostro krawedziowy czy rzeczny o ziarnach zaokraglonych
- zawartosci pytéw i drobnych frakcji ponizej 0,4 mm
Kontrola materiatdw do malowania polega na sprawdzeniu:
- parametréw materiatéw zgodnie z normami przedmiotowymi
- atestow na materiaty
- odpowiedniej lepkosci dostosowanej do sposobu malowania i rodzaju uzywanej farby.

6.2. Kontrola warunkéw wykonania

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkéw prowadzenia prac malarskich podanych w pkt. 5 niniejszej
Specyfikacji. Wynik kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

6.3. Kontrola jakosci wykonanych robét i ocena wykonanego zabezpieczenia antykorozyijnego

Kontrola ta i ocena zwigzane sg z odbiorami robét zanikajgeych (odbiory miedzyoperacyjne) i odbiorem ostatecznym.
Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegaja nastepujace roboty:

- oczyszczenie powierzchni do malowania

- odttuszczenie powierzchni

- natozenie poszczegdlnych warstw

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robét jest Mg zabezpieczonych elementéw stalowych.

8. ODBIOR ROBOT

Podstawg odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora w Dzienniku Budowy zakonczenia wszyst-
kich robot zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym elementéw stalowych, a takze spetnienie wszystkich wyma-
gan okreslonych w ST oraz innych warunkéw wynikajgcych z postanowien Inspektora.

Oceny pokrycia dokonuje sie po kilkudniowym okresie sezonowania. Sprowadza sie ona przede wszystkim do pomiaru
grubosci powloki zgodnie z PN-74/C-81515, ogledzin powloki na co najmniej trzech miejscach powierzchni réznie usytu-
owanych oraz sprawdzeniu przyczepnosci powioki do podioza lub przyczepnosci miedzywarstwowej wg PN-80/C-81531
Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami. Jezeli choé
jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu.

W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnoéci z norma i przedstawié je do ponownego
odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdine wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST DM.00.00.00. Wymagania ogdine.
Pfatnos¢ za ilos¢ Mg zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych zgodnie z pkt. 1.3. i ocena jakosci robét.

Cena obeimuje:
-zakup i transport materialéw niezbednych do wykonania robét
- przygotowanie powierzchni do malowania
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego
- uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robot
- wykonanie niezbednych pomiardw i badan.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej Srodowisk.

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozjg. Podziat i oznaczenie warunkow eksploatacji wyrobéw metalowych zabezpie-
czonych malarskimi powiokami ochronnymi

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogdine wy-
tyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa do malowania.

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogolne.

PN-71/H-87053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukgji stalowych. Ogdine wytyczne.

PN-74/C-81515 Woyroby lakierowe. Nie niszczace pomiary grubosci powtok.

PN-79/C-81519 Woyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wyschniecia.

PN-80/C-81531 Woyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podioza oraz przyczepnosci miedzywarstwowse

PN-83/C-81545 Woyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.
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M-15.00.00. IZOLACJA

M-15.00.00. IZOLACJA CIENKA
M 15.01.01. IZOLACJA Z PAPY ZGRZEWALNEJ O GRUBOSCI 0,5 cm

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji zgrzewalnej.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
zwigzanych z:

REMONTEM MOSTU PRZEZ rz. SLUPIE w km 1 + 050 DROGI WOJEWODZKIEJ
nr 39125 CHARNOWO - GALEZINOWO

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze izolacji zgrzewalnej i obejmuje:

- Przygotowanie ptyty zespolonej mostu pod izolacje = . 275 ;mz_:
- Ulozenie izolacji termozgrzewalnej na zelbetowej ptycie zespolonej > 215w

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.

1.5. Og6ine wymagania dotyczace rob6t

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogéine.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg Projektowa, ST

i poleceniami Inspektora oraz z zaleceniami podanymi w "Zasady wymiany izolacji przeciwwodnych na drogowych obiek-
tach mostowych" - IBDiM Warszawa 1990 r. i "Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z pap samoprzylepnych na
drogowych obiektach mostowych" - IBDiM, Warszawa 1991 r.

2. MATERIALY

Do wykonywania izolacji zgrzewalnych (uktadanych na goraco), za zgoda i po zaakceptowaniu przez Inspektora technologii
uktadania z uwzglednieniem miejsc szczegdlnych takich jak: podwinigcia przy krawgdziach, na koncu obiektu lub przy dy-
latacji oraz przy saczkach mozna uzy¢ materiatéw wielu producentow zagranicznych i krajowych pod warunkiem, ze dane
materiaty gwarantujg wysoka jako$¢ wykonania izolacji i bezwzglednie muszg posiada¢ aprobate techniczng IBDIM.
Minimalna grubos¢ izolacji 0,5 cm.

3. SPRZET

- watki zgbkowane

- noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie

- deska gtadka szerokosci min. 20 cm i dtugosci min. 3,0 m

- listwa drewniana

- szczotki z miekkim wiosiem (jak do tapet) na dtugim trzonku
- palnik gazowy i gaz propan - butan w butli

ER v
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4. TRANSPORT

Zatadunek transportu, roztadunek i sktadowanie materiatow izolacyjnych powinny odbywac sie tak, aby zachowa¢ ich do-
bry stan techniczny. Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, uktadajac je w pozycji stojace;.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne warunki wykonania robét podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogoine.
5.1. Ogélne warunki prowadzenia robét izolacyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie wa-
runki, w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne.

Odstepstwa od Dokumentacji Projektowej powinny by¢ udokumentowane zapisem dokonanym w Dzienniku Budowy

i potwierdzonym przez Inspektora.

Roboty izolacyjne nalezy wykonywa¢ w okresie od 1 kwietnia do 31 pazdziernika

Izolacje przeciwwodnag nalezy uklada¢ na podiozu rownym, nieodksztalcalnym, gtadkim, suchym i wolnym od plam olejo-
wych i pytu. Zaleca sie, aby beton byt co najmniej 28 dniowy. Temperatura powietrza i podioza w czasie ukladania izolacji
powinna by¢ wyzsza od 5° C i nizsza od 30° C.

Przy ukiadaniu izolacji w temperaturze 5 - 10° C materiat izolacyjny nalezy przechowywac przez 24 godz. w temp. 205.C
Do czasu ulozenia warstwy ochronnej na izolacje nie wolno wehodzi¢, nie wolno po niej jezdzi¢, sktadowac na niej narze-
dzi i materiatéw. W poblizu robét hydroizolacyjnych nie wolno sktadowac¢ zadnych materiatdw sypkich i pylacych.

5.2. Sposo6b przygotowania podtoza pod izolacje

Beton plyty pomostu stanowigcy podioze pod hydroizolacje powinien by¢ wykonywany zgodnie ze wszystkimi wymaga-
niami i zaleceniami wydanymi przez Generalng Dyrekcje Drog Publicznych-Warszawa pt. "Wymagania i zalecenia doty-
czace wykonania betondw do konstrukcji mostowych”, Warszawa 1990 r.

Powierzchnia do zaizolowania powinna byé poddana doktadnym ogledzinom i zakwalifikowana do utozenia izolacji. Kwali-
fikacji dokonuje Inspektor na pisemny wniosek kierownika budowy w formie wpisu do Dziennika Budowy. W przypadku
watpliwosci lub niejasnosci w tym zakresie nalezy zasiegnac opinii specjalisty IBDiM lub innej jednostki naukowo badaw-
czej.

Prawidiowo przygotowane podioze powinno spetnia¢ nastepujace warunki:

- podioze powinno by¢ réwne, tzn. szczelina pomiedzy powierzchnig plyty a fatg dtugosci 4 m nie powinna by¢
wieksza niz 10 mm, :

- podioze nie moze mie¢ lokalnych wybrzuszen wiekszych niz 2 mm i wglebien gtebszych niz 5 mm przy czym
nieréwnoséci nie mogg mie¢ ostrych krawedzi,

- wszystkie krawedzie wypukie i wkieste musza by¢ wyokraglone promieniem 5 cm lub ztagodzone skosem
o pochyleniu 45°,

- mleczko cementowe wystepujace na izolowanej powierzchni nalezy usunaé przez jej zgroszkowanie lub piasko-
wanie,

- wypukie nieréwnosci do 5 mm nalezy zeszlifowac,

- podioze powinno by¢ suche; przez podtoze suche rozumie sie powierzchnie betonowa, ktéra na gtgbokosci
4 mm zawiera bezwzgledna iloéé wody wolnej w porach nie wieksza niz 1,5% objetosci betonu,

Ewentualne wady wykonczenia ptyty pomostu nalezy usuwa¢ wg specjalnie opracowanych metod uzgodnionych
z Inpektorem i autorem projektu, opierajac sie na opracowaniu IBDIM z listopada 1990 r. pt. “"Technologie robdt
utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych".

Naprawy powierzchni nalezy wykonywa¢ przestrzegajac nastepujacych zasad:

- ubytki mniejsze od 2 cm nalezy naprawia¢ masg wygtadzajacg PC wg Instrukeji ITB Nr 269 z 1985 r.
lub zaprawami zywicznymi na bazie zywic epoksydowych z utwardzaczem Akwanil 40 NF lub zywic akrylowych
np. polimetakrylan metylu wg technologii opracowanej przez IBDiM Warszawa na bazie materiatéw Politechniki
Poznanskiej,

- lokalne nieréwnosci podioza powodujgce powstawanie zastoin wody nalezy wypetnic specjalng bezskurczowg
zaprawa lub masg PC po uprzednim skuciu powierzchni, na ktorej wystepujg nieréwnosci rozkuwajac jej krawe-
dzie do pionu. Naprawa powierzchni za pomoca mas szpachlowych lub zapraw na bazie zywic lub za pomoca
masy PC moze byé wykonywana tylko na niewielkich powierzchniach do 1 m’> w jednym miejscu, wigksze po
wierzchnie nalezy naprawiaé specjalnymi zaprawami bezskurczowymi,

- powierzchnie z nieréwnosciami o ostrych krawedziach nalezy przeszlifowac szlifierkg albo zatrze¢ masg PC lub
innym specjalnym materiatem dopuszczonym do stosowania przez IBDIM.

Przygotowanie podioza

Bezposrednio przed gruntowaniem i ukiadaniem izolacji powierzchnig izolowang nalezy oczysci¢ z luznych frakcji, pytu
i zattuszczen. Luzne frakcje i pyly nalezy usungé przy pomocy odkurzacza przemystowego, a w ostatecznosci przez prze-
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dmuchanie sprezonym powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy | przeciwwodny. Zattuszczenia nalezy usu-
na¢ przez ich wypalenie palnikiem gazowym Mokra powierzchnie nalezy podsuszyc

(4

Zagruntowanie podioza

Gruntowanie podioza ma na celu zwiekszenie przyczepnosci izolacji do tego podioza. Podioze betonowe nalezy gruntowac
firmowymi roztworami asfaltowymi (primerami) zalecanymi przez producentéw materiatdw hydroizolacyjnych. W przypad-
ku koniecznos$ci zagruntowania wilgotnej powierzchni, nalezy uzy¢ roztworéw dyspersyjnych szybkorozpadowych np. as-
faltowej emulsji kationowej. Jest to jednak przypadek szczegdlny, wymagajgcy pisemnej zgody Inspektora i autora pro-
jektu.

Przy gruntowaniu podioza nalezy stosowac nastepujace zasady:

- nalezy gruntowac¢ podioze wytacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inspektora,

- powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie, zuzywajac tyle sSrodka gruntu
jacego (primera firmowego), ile beton zdota catkowicie wchionac¢ tak, aby na powierzchni nie pozostata powioka
z warstewki asfaltu; ilos¢ ta zwykle nie przekracza 0,3 I/m?,

- nalezy zagruntowa¢ kazdorazowo tylko takag powierzchnie, na jakiej zamierza sie w ciggu najblizszych 8 godzin
utozyé hydroizolacje. Nie nalezy gruntowa¢ powierzchni "na zapas" z uwagi na znaczne obnizenie przyczepnosci
izolacji do podioza. W przyblizeniu oznacza to, ze przy uzyciu recznego palnika o szerokosci 1 m i zatrudnieniu
2 os6b, dzienna norma utoZenia hydroizolacji wynosi okoto 150 m?. Przy stosowaniu srodkéw gruntujgcych
wolnorozpadowych i wolnoschnacych dopuszcza sie gruntowanie podioza z 12 godzinnym wyprzedzeniem.

Na lezy wowczas odpowiednio zabezpieczy¢ zagruntowang powierzchnie, aby nie ulegta uszkodzeniu lub zapy
leniu. Od zagruntowania podioza do rozpoczecia przyklejania izolacji nie powinno uptyng¢ wiecej niz 24 godziny

- $rodek gruntujacy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami,

- przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha. Mozna to sprawdzic¢ przez
dotkniecie zagruntowanej powierzchni suchg, czystg dionig. Gdy dion nie przykleja sig i pozostaje czysta, ozna-
cza to Ze roztwor gruntujgey jest juz dostatecznie suchy. Czas schniecia roztwordw gruntujgcych jest zréznico-
wany w zaleznoéci od ich rodzaju, od rodzaju zastosowanych rozpuszczalnikow i warunkow wysychania
(temperatury otoczenia), w wiekszoséci przypadkéw wynosi on w porze letniej od 4 do 6 godzin.

- w pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowa¢ powierzchnig przy narozach wklestych i wypuklych, przy sgczkach
oraz dylatacjach. Do gruntowania podioza na dalszej powierzchni mozna przystapi¢ po przyklejeniu izolacji
w wyzej wymienionych szczegdlnych miejscach.

Przed utozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po zagruntowanych powierzchniach.

5.3. Ukladanie izolacji zgrzewalnej

Przed przystapieniem do ukiadania izolacji Wykonawca musi uzyskac¢ akceptacje przedstawionej Inspektorowi technologii
ukfadania.

Warunkiem sprawnego ukfadania izolacji jest posiadanie palnika na propan butan, oraz prostego narzedzia stuzgcego do
odwijania materiatu izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania. Konieczne jest réwniez zastosowanie recznego watka doci-
skowego celem lepszego dociskania $wiezo zgrzanej izolacji. Kalkulujge ilo§¢ potrzebnego materiatu nalezy przyjac na
obiektach mostowych bez krzywizn 15%, a na obiektach z krzywiznami do 20% wiecej izolacji niz istniejgca powierzchnia.
Zakfad podiuzny miedzy dwoma sagsiednimi arkuszami izolacji nie powinien by¢ wiekszy niz 8 cm, natomiast zakfad czo-
fowy miedzy koricami rolek winien wynosi¢ 15 cm. Ukladanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posu-
wajgc sie w goére, tj. wykonujemy zawiniecia izolacji na gtebokos¢ 400 mm poza tylng krawedz mostu. Celem unikniecia
natozenia sie czterech warstw izolacji uktadamy cato$¢ dtugoséci rolki na przemian z potowa jej diugosci, czyli: np. 4 m
dtugosci arkusz jest uktadany po 8 metrowym lub odwrotnie. Poczatek rolki mocujemy za pomocg recznego palnika,

a cafg rolke ustawiamy zgodnie z uksztattowaniem obiektu. W przypadku stosowania epoksyddw izolacyjnych, pape ukia-
damy w odlegtosci 1 cm od krawedzi powierzchni izolowanej, a nastepnie przy pomocy watka malarskiego nanosimy
epoksyd na $ciane krawedzi i na polozong izolacje (zakiad 15 cm). Wymieniona odleglos¢ 1 cm jest wazna aby zapewnic
miejsce na wyplyw rozgrzanego bitumu.

W pierwszej kolejnosci wokodt sgezkdw nalezy beton wyklei¢ ciefiszg o polowe warstwa izolacji, a nastepnie utozy¢ wiasci-
wg izolacje grubag.

Arkusze utozone nad kotnierzami sgczkéw nalezy przecigé na 8 czesci; przeciete czesci nalezy starannie przyklei¢, zaklei¢
paskami tego samego materiatu i docisng¢ watkiem.

Podgrzewanie izolacii

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podiozem jest wyptywajgcy bitum, ktéry gwarantuje szczelne potgczenie. Wy-
topiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na 1,2 cm oraz na catej dlugosci podgrzewanej
rolki.

Po ulozeniu izolacji powinno sie w jak najszybszym terminie polozy¢ zaprojektowang warstwe ochronng. |zolacji nie wolno
uktada¢ na mokrej powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed utozeniem izolacji nalezy dokiadnie skontrolowaé czy na ply-
cie nie ma zanieczyszczen.
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Usuwanie uszkodzen i btedow utozenia izolacii

Podczas uktadania izolacji mogg wystapic nastepujgce jej uszkodzenia:
- przebicie lub przeciecie
- zamkniete pecherze powietrza
- zmniejszony ponizej 5 cm zaktad arkusza lub jego brak
- zatamania i fatdy

Usuwanie uszkodzen:

- wszystkie wady i uszkodzenia izolacji nalezy naprawic przed przystgpieniem do uktadania warstwy ochronnej

- w przypadku przebicia, przecigcia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy miejsce uszkodzone odku-
rzy¢, przetrze¢ czystg szmatg zwilzong benzyng ekstrakcyjng i nakleic taty z tego samego materiatu. tata po-
winna mie¢ zaokraglone naroza oraz przykrywac uszkodzenie z 15 cm zapasem. tate, a zwiaszcza jej krawe-
dzie nalezy starannie docisng¢ do podtoza recznym watkiem

- w przypadku zamknigcia pod izolacjg pgcherzy powietrza, nalezy przebic jg ostrym narzedziem, starannie wyci-
sngc powietrze i naklei¢ na to miejsce tate w sposéb jak wyzej

- w przypadku stwierdzenia zbyt matego zaktadu nalezy w tym miejscu nakleic tate

- w przypadku wystapienia na przyklejonym arkuszu fatdy, nalezy jg przeciac i rozprostowac lub wyciac,
a nastepnie naklei¢ w tym miejscu tate

- inne stwierdzone uszkodzenia izolacji z materiatdow samoprzylepnych nalezy usuwac wg indywidualnych rozwig-
zan po uzgodnieniu z projektantem izolacji i Inspektorem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jako$ci roboét

Ogbdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogdine.
Kontrole jakos$ci robét przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnej sprawuja:

- Inspektor

- kierownik robot

- stuzby pomocnicze takie jak: laboratoria drogowe i osrodki badawcze

Zakres kontroli jakosci sprawdzany laboratoryjnie.

- jakoé¢ betonu podioza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego

- jako$¢ materiatéw do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan okreslonych w odpo-
wiednich normach przedmiotowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie komunika-
cyjnym

- jako$¢ materiatéw hydroizolacyjnych - wg wymagan IBDiM

- jako$¢ materiatow warstwy ochronnej - wg norm i zasad badania drogowych materiatow i mas bitumicznych

Nalezy réwniez sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi
w ST z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika Budowy. Przy kazdym odbiorze robot zanikajgcych (odbiory mig-
dzyoperacyjne), nalezy stwierdzic¢ ich jako$¢ w formie protokotéw odbioru rob6t lub wpiséw do Dziennika Budowy.

6.2. Badania materiatow hydroizolacyjnych

Badania te majg na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci uzywanych materiatow hydroizolacyjnych z wymaganiami
podanymi w aprobacie technicznej do stosowania w budownictwie komunikacyjnym oraz innymi opracowaniami |[BDiM.
Nalezy sprawdzi¢ nastepujace wiasciwosci materiatow:

-gramature materiatu oraz zawarto$¢ masy izolacyjnej wg PN-72/B-04615 oraz wytycznych IBDiM

- grubo$¢ materiatu wg PN-72/B-04615

- wytrzymato$é na zerwanie, badang na pasku szerokosci 5 cm wg PN-72/B-04615

- przyczepno$é izolacji do podioza betonowego metodg stempla lub odklejania paska

- wydtuzenie przy zerwaniu wg PN-72/B-04615

- wytrzymato$é na rozerwanie badang na prébkach trapezowych z rozcigciem wg DIN 53363

- nasigkliwos¢ wg PN-72/B-04615 i wg IBDIM

- przesigkliwos¢ dla wody pod cisnieniem - wg IBDIiM

- odporno$¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych wg PN-72/B-04615 oraz IBDIM

- temperatura migknienia wg PiK, penetracja w 15 i 250C, temperatura famliwosci wg Fraassa oraz indeks penetra-

cji dotyczgce lepiszcza materiatéw izolacyjnych badane wg odpowiednich norm przedmiotowych: PN-73/C-04021

i PN-73/C-04130

6.3. Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce prace:
- przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej,
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